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Hinweise zur Nutzung des Glossars (pdf-Datei)

1. Wie finde ich schnell ein bestimmtes Stichwort
Benutzen Sie die ,Suchen“-Funktion des Acrobat Reader:

Klicken Sie auf den ,Suchen” -Button

Geben Sie das gesuchte Stichwort ein

Die Suchfunktion fuhrt Sie zu allen Stellen im Glossar, an denen das gesuchte $tichwor
vorkommit.

2. Wie finde ich themenbezogene Begriffe?
Nutzen Sie die ,Lesezeichen“-Funktion des Acrobat Reader:

Klicken Sie auf die Registerkarte ,Lesezeichen*

- Die Struktur der Lesezeichen entspridbin Inhaltsverzeichnis des Glossars
Klicken Sie auf den gewiinschten Fachbereich (z. B. ,Fertigpackungen®), oder Begriff
um direkt an die entsprechende Stelle im Glossar zu gelangen.

3. Wie werden die Begriffe im Glossar dargestellt?

Das Begriffsverzeichnis ist in 6 Fachbereiche gegliedert, nach den BuchstdbeAG
Die einzelnen Fachbereiche sind alphabetisch geordnet.

Hier sind Begriffe in ,Normendefinition mit Quellenangabe* in Standardsabulit in
~Pragnanter Kurzfassung” in Kursivschrift aufgenommen und erlautert.

Beispiel:
FI’(ragnante(urzfassung Querverweis auf einen im
. (Kursivy Glossar gesondert
Korrektion abgehandelten Begriff (fett)

Berucksichtigung der systematischdassabweichung.

Normendefinition| Wert, der nach algebraischer Addition zum unbeigtdh Messergebnisoder zum
mit Quellenangabe Messwertdie bekanntsystematischeMessabweichungausgleicht.
(Standardschrift)
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 3.4.3
4. Und wenn ich den gesuchten Begriff im Glossar it finde?

Unter ,Links" finden Sie einige Tipps zu themenbezogenen Glossarien im Internet.

Die DAM Ubernimmt keine Verantwortung fur die Inhalte der angegebenen Interaetsei
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Begriffsverzeichnis

GM: Grundlagen der Messtechnik

Basiseinheit

Basisgrolde

Berichtigen

Bezugsnormal

Basiseinheiten sind die in eindgmheitensystenfestgelegtekinheiten,
z. B. iminternationalen Einheitensysten(Sl) das Meter fur diBasisgrof3d_ange, die
Lichtstarke Candela.

Basisgrof3en sind die in eindBnheitensystenfestgelegteiGrolen, z. B. im Si-
Einheitensystem sind es sieli&dRen, d. h. LaAnge, Masse, Zeit, elektrische Strometark
thermodynamische Temperatur, Stoffmenge und Lickést

Beseitigen der im unberichtigten Messergebnis dtetien bekannten systematischen
Messabweichungen.

DIN 1319-1, 1.95, Nr. 3.4.2

Normal, im allgemeinen von der héchsten verfligbhaBemauigkeit an einem betrachteten
Ort oder bei einer Organisation, von dem deissungn abgeleitet werden.

abgeleitet aus VIM, 1994, Nr. 6

Bezugstemperatur

Einflussgrol3e

Einheit

Einheit, -SlI

Temperatur, bei der die in der Spezifikation aufgelen messtechnischen Daten des
Prufling s eingehalten werden.

Grol3e, die nichtMessgréRReist, jedoch daMessergebnisheeinflusst.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, NV

Durch Vereinbarung festgelegte spezielle GroRedmitandere GréRen gleicher Art
verglichen werden, um das Verhaltnis zu dieser €@iszudriicken.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, NV

Sl-Einheiten sind die SBasiseinheien und die abgeleiteten Sl-Einheiten.
DIN 1301-1, 10.02, Nr. 3.2

Einheit, abgeleitete
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Abgeleitete SI-Einheiten sind solche, die nur raindZahlenfaktor 1 aus den SlI-
Basiseinheien abgeleitet werden.

Beispiel:abgeleiteteEinheit fur die Kraft: Newton (N) ausgedriickt durBlasiseinheien
Meter, Kilogramm und Sekunde:
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1N= mkgs?

Einheitensystem

Neben dem Internationaldtinheitensystem (SI) existieren weiteieheitensysteme, die
sich auf ander®asiseinheien beziehen.

Beispiel das MKS-System verwendet fur die MechanilBdigiseinheitm, kg und s.

Das InternationaleéEinheitensystem (Sl) verwendet die sieBasisgréf3e zur
Beschreibung physikalisch&@roRen.

Einheitensystem, Internationales (Sl)
Siehe Einheitensysterh

Einheitengesetz

DasEinheitengesetz verleiht dem Internationalen Einheitelesystationale
Rechtsverbindlichkeit. Hierauf griindet sich die fiilisungsverordnung zum
Einheitengesetz, die digesetzlicherEinheiten undEinheitenzeichenfestlegt und
hinsichtlich der Definitionen deinheiten auf die Norm DIN 1301 Teil 1, 12/85 verweist.

Einheitengesetz vom 22.02.1985

Einheitenzeichen

Die Namen der in Deutschland gebrauchlickérheiten sind Substantive und daher groR3
zu schreiben. Jed&inheit ist zur formelmafigen Darstellung dtimheitenzeichen - meist
durch Beschluss internationaler Gremien - zugedrdde denjenigertinheitenzeichen,
bei denen der Name dEmheit von dem Eigennamen einer Personlichkeit hergelsite

ist der Anfangsbuchstabe demheitenzeichens grofd zu schreiben. Alle Gbrigen
Einheitenzeichen werden in der Regel klein geschriebemteHtinheitenzeichen steht
kein Punkt.

Beispiel:das MeterEinheitenzeichen: m)

Handbuch SI-Einheiten, 1979

Erwartungswert (einer Messgrolie)
Ein ideeller Wert, dem man sich nur durch endlisheMesswerg nahern kann.

Wert, der zuMessgrofRegehort und dem sich dasithmetische Mittel derMesswere
derMessgroéRemit steigender Anzahl dédesswerte nahert, die aus Einzelmessungen
unter denselben Bedingungen gewonnen werden kénnen.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 3.3

Erweiterungsfaktor

Zahlenfaktor mit dem dikombinierte Standardunsicherheitmultipliziert wird, um eine
erweiterteMessunsicherheitzu erhalten.

ISO "Guide to the expression of uncertainty in measent”, 1993,
Nr. 2.3.6

Genauigkeit

Qualitative Bezeichnung fir das Ausmald der Annatgeron Ermittlungsergebnissen an
den Bezugswertahrer Wert oderrichtiger Wert ).

DIN 55 350-13, 07.87, Nr. 2.1
Genauigkeit eines Messgerates
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Fahigkeit einedMessgeraes, Werte der AusgangsgréfRe in der Nahenddsen Wertes
zu liefern.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, Ni8

GrofRe, Dimension einer

Unter der Dimension einer physikalisch@nbReversteht man den Anteil, der nur die
Qualitat enthalt. Dimensionen dienen nur zur Beschreibugrgndalitativen Eigenschaften
physikalischeGroen.

Beispiel:L&nge, Breite, Hohe, Radius und Durchmesser hallerdie Dimension
.Lange" trotz der verschiedenen Sachbeziige.

Grofle, messbare

Eigenschaft eines Phdnomens, eines Kdrpers odar ®ibstanz, die qualitativ
beschreiben und quantitativ ermittelt werden kann.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, Nt

Grol3e, physikalische

Siehe Grofle, messbar

GrolRengleichung

GrolRenwert

Justierung

Kalibrierschein

Kalibrierung
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Physikalische Gleichungen geben Beziehungen zwigthysikalischen Grofde, zwischen
Einheiten oder zwischen Zahlenwerten wieder. In den Gleighn stehen Zeichen, die
entwedemphysikalischeGroRen, Einheiten oder Zahlenwerte bedeuten. Man unterscheidet
daherGréRengleichungen (in ihnen stehen MaréRen), Einheitengleichungen (sie geben
Beziehungen zwisché&inheiten wieder) und Zahlenwertgleichungen (in ihnenestetur
Zahlenwerte).

Beispiel:die Auswertung deBroRengleichung v = s/t liefert bei einem bestimmten
Vorgang immer das gleiche Ergebnis, unabhéngig dawowelcherEinheiten eine
spezielle Weglange und eine bestimmte Zeitsparmesgen worden sind.

SpezielleGroRe, dargestellt al®rodukt aus Zahl undEinheit
Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, Nt 8

Einstellen oder Abgleichen einbiessgeraes, umsystematischeMessabweichungn
soweit zu beseitigen, wie es fir die vorgesehengefidung erforderlich ist. Justierung
erfordert einen Eingriff, der d&dessgeratbleibend verandert.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.11

Bescheinigung des Ergebnisses einer durchgefuldibrierung.

Tatigkeit zur Ermittlung des Zusammenhanges zwisclen ausgegebenen Werten eines
Messgeraes oder eineMesseinrichtung oder den von einéMalverkdrperung oder von
einemReferenzmaterial dargestellten Werten und den dazugehdorigen, ddochale
festgelegten Werten einbtessgrofReunter vorgegebenen Bedingungen.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, &Nt 1
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Klassierung

Zuordnung von Gegenstanden zu bestimmten Gruppass@f) mit festgelegten
Eigenschaften.

Zuordnen der Elemente einer Menge zu festgelegtasskn von Merkmalswerten.
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 2.1.5

Kombinierte Standardunsicherheit

StandardunsicherheiteinesMessergebnises, wenn dieses Ergebnis aus den Werten einer
Anzahl andereGrof3en gewonnen wird. Sie ist gleich der positiven Qaaasurzel einer
Summe von Gliedern, wobei die Glied&arianzen oder Kovarianzen dieser anderen
GroRen sind, gewichtet danach, wie ddgssergebnismit Anderungen diesééroRen

variiert.

ISO "Guide to the expression of uncertainty measerd"”, 1993, Nr. 2.3.4

Korrektion
Berucksichtigung der systematischdassabweichung.
Wert, der nach algebraischer Addition zum unbeigtbh Messergebnisoder zum
Messwertdie bekannteystematischeMessabweichungausgleicht.
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 3.4.3
Luftauftrieb
Auftriebskraft, die der Gewichtskraft eines in daft befindlichen Kérpers entgegenwirkt.
Maldverkorperung

Geréat, das einen oder mehrere feste Werte in @rifde darstellt oder liefert.
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.5

Messabweichung

Abweichung eines audessungn gewonnen und détessgréRezugeordneten Wertes
vomwahren Wert. Ist m der deMessgro3ezugeordnete Wert und X,,  ihr wahrer

Wert, so ist die Messabweichung des zugeordneten Weilids- X,

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 3.5 Anm. 1

Messabweichung eines Messgerates

Derjenige Betrag zuviessabweichungder durch eitMessgeratverursacht wird.
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 5.10

Messabweichung eines Messgerates, festgestellte systematische

Geschéatzter Betrag einbkessgeraes zursystematischen Messabweichung
(= arithmetisches Mittel der "angezeigten Werte' dessgrof3eminusrichtiger Wert).

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 5.11

Messabweichung, systematische
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Mittelwert, der sich aus einer unbegrenzten AnzahlMessungn derselbeMessgrofie
ergeben wirde, die unté&iederholungsbedingungerausgefiihrt wurden, minus dem
wahren Wert derMessgroRRe

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, 3t 4
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Messabweichung, zufallige

Messbereich

Messergebnigninus dem Mittelwert, der sich aus einer unbegesnAnzahl von
Messungen derselbeiMessgroReergeben wiirde, die untéfiederholungsbedingungen
ausgefihrt wurden.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, i3

Bereich derjenigen Werte ditessgrof3e fur den gefordert ist, dass die
Messabweichungn einesMessgeraes innerhalb festgelegter Grenzen bleiben. Bei
Messgeraen mit mehreren Messbereichen kénnen fir die eiereMessbereiche
unterschiedlich&ehlergrenzenfestgelegt sein.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 5.1

Messeinrichtung

Messergebnis

Gesamtheit alleMessgerae und zusatzlicher Einrichtungen zur Erzielung ine
Messergebnises.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.2

a) EinerMessgrofRezugeordneter, durddessunggewonnener Wert.
b) AusMessungn gewonnener Schatzwert fir deahren Wert einerMessgréfie.

a) Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994,3.1
b) DIN 1319-1, 01.95, Nr. 3.4

Messergebnis, unberichtigtes

Aus Messungen gewonnener Schatzwert fur demvartungswert.
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 3.4.1

Messergebnis, vollstandiges

Messergebnisind zugehorigélessunsicherheit.

Messergebnignmit quantitativen Angaben ziiessgenauigkeit.
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 3.10

Messgenauigkeit

Messgerat

Ausman der Ubereinstimmung zwischen ddessergebnisund einenwahren Wert der
Messgrolie.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, )%

Geréat, das allein oder in Verbindung mit anderamiEitungen fir didviessungeiner
MessgrolRevorgesehen ist. AuddaRverkoérperungen sind Messgeréate.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.1

Messgerat mit Skalenanzeige
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Messgerat bei dem sich eine Marke meist kontinuierlich emie Stelle der Skale des
Gerates einstellt oder die Skale darauf einge sttt

DIN 1319-2, Entwurf 12.03, Nr. 3.2.2
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Messgerat mit Ziffernanzeige
Messgerat bei dem die Anzeige unmittelbar durch Ziffernoggt.

DIN 1319-2, Entwurf 12.03, Nr. 3.2.3

Messgerat, anzeigendes
Messgeratmit Anzeigeeinrichtung.

DIN 1319-2, Entwurf 12.03, Nr. 3.2.1

Messgerat, registrierendes
Messgeratmit Registriereinrichtung.

DIN 1319-2, Entwurf 12.03, Nr. 3.2.4

Messgeratedrift

Langsame zeitliche Anderung des Wertes eines nobgssehen Merkmals eines
Messgeraes.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 5.8

MessgroRRe
physikalische GroRRe, der didessunggilt.
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 1.1

Messkette
Folge von Elementen eindfessgerdes oder eineMesseinrichtung, die den Weg des
Messsignals von der Aufnahme déessgroRebis zur Bereitstellung der Ausgabe bildet.
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.3

Messmethode
Spezielle, vonMessprinzip unabhangige Art des Vorgehens bei bl@ssung.
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 2.3

Messmittel
Messgerat, Messeinrichtungen, Referenzmateriaien, Normale und Hilfsmittel, die zur
Ausfiihrung vorMessungen notwendig sind.
DIN 1319-2, Entwurf 12.03, Nr. 3.1

Messprinzip
Das Messprinzip erlaubt es, anstelle BlessgroReeine ander&roéfie zu messen, um aus
ihrem Wert eindeutig den d&tessgroRezu ermitteln.
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 2.2

Messung

Ausflihren von geplanten Tatigkeiten zum quantieativVergleich deMessgrofiemit einer
Einheit.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 2.1
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Messung, dynamische
Messung wobei dieMessgréReentweder zeitlich veranderlich ist, oder ihr Wadh
abhangig vom gewahltdviessprinzip wesentlich aus zeitlichen Anderungen anderer
Grol3en ergibt.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 2.1.1

Messung, statische
Messung bei der dieMessgrof3eals unabhéngig von der Zeit angesehen werden kann.

Messung wobei eine zeitlich unveranderlicMessgroRenach einenMessprinzip
gemessen wird, das nicht auf der zeitlichen AndgamdereGrof3en beruht.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 2.1.2

Messunsicherheit

Kennwert der auMessungen gewonnen wird und zusammen mit ddessergebniszur
Kennzeichnung eines Wertebereiches furwahren Wert derMessgrof3edient. Die
Messunsicherheit u ist positiv und wird ohne Vothen angegeben. Ist u die quantitativ
ermittelte Messunsicherheit und M ddsssergebnisso hat der zu diesen Angaben
gehdrige Wertebereich fur derahren Wert die Untergrenze M —u  und die
Obergrenze M +u . Es wird erwartet, dass dieser Wertebereichvadamen Wert
enthalt. Die Messunsicherheit ist ein quantitativied? fir den nur qualitativ zu
verwendenden Begriff désenauigkeit, der allgemein die Annaherung des
Messergebnises an dewahren Wert derMessgrofiebezeichnet. Von zwdlessungen
derselberMessgrofReist diejenige genauer, der die kleinere Messuesiit zukommt.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 3.6 Anm. 2 Anm. 3 Anm. 4

Messunsicherheit, relative

. . . u
Messunsicherheit bezogen auf den Betrag ddsssergebnises: W

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 3.7

Messverfahren
Gesamtheit der genau beschriebenen Tatigkeitersiavigei der Ausfiihrung spezieller
Messungen entsprechend einer vorgegebel@ssmethodeangewendet werden.
Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, Nb

Metrologie
Wissensgebiet, das sich theoretisch und praktistHemMessweserbefasst.
Grundbegriffe des Mess- und Eichwesens, 1983, Nir. 0

Normal

Messgerat Messeinrichtung oderReferenzmaterial die den Zweck haben, eiignheit
oder einen Wert eingbrofl3e darzustellen, zu bewahren oder zu reproduzierargiase an
andereMessgerae durch Vergleich weiterzugeben.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.7

Normal, internationales

Ein Normal das durch ein internationales Abkommen als Basisestlegung des Wertes
aller andereMormale der betreffende®r6f3e anerkannt ist.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.7
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Normal, nationales

Ein Normal, das in einem Land als Basis zur Festlegung dated/aller andereNormale
der betreffende®roRe anerkannt ist.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.7

Préazision

Qualitative Bezeichnung fir das Ausmalf3 der gegggeriAnnaherung voneinander
unabhangiger Ermittlungsergebnisse bei mehrfachereftdung eines festgelegten
Ermittlungsverfahrens unter vorgegebenen Bedingunige grofRer das Ausmal’ der
gegenseitigen Anndherung der voneinander unabrémgigmittiungsergebnisse ist, um so
praziser arbeitet das Ermittlungsverfahren.

DIN 55 350-13, 07.87, Nr. 2.1.2

Primarnormal

Als Primarnormal wird allgemein eMormal bezeichnet, das die hdchsten metrologischen
Forderungen auf einem speziellen Anwendungsgetfidite

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.7

Referenzmaterial

Material oder Substanz von ausreichender Homodewnda dem bzw. der ein oder
mehrere Merkmalswerte so genau festgelegt sind, slazuiKalibrierung von

Messgeraen, zur Beurteilung volessverfahrenoder zur Zuweisung von Stoffwerten
verwendet werden.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, Nt 3

Richtiger Wert
Durch Vereinbarung anerkannter Wert, der einerdobteten spezielle@rof3e zugeordnet
wird, und der mit einer dem jeweiligen Zweck angssemen Unsicherheit behaftet ist.
Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, NPO

Richtigkeit

(eines Messgerates)
Fahigkeit einedMessgerées, Anzeigen ohne systematisbtessabweichungeru liefern.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, :Np6

Ringversuch
Deutschland spezifische Definition.

Vergleichspriifung oder Vergleichsmessung mit menreaboratorien, di€riifungen an
gleichen oder gleichartigen Priifobjekten ausfiihuend nach vorgegebenen Bedingungen
bewertet werden.

Ruckfuhrbarkeit

Ununterbrochene Kette von Anschlussmessungen anistdssergebnisen und
nationalenNormalen.

Eigenschaft eineBlessergebnises oder des Wertes eidsrmals, durch eine
ununterbrochene Kette von VergleichsmessungenmgégebeneMessunsicherheiten

auf geeignet®ormale, im allgemeinemnationale Normale oderinternationale Normale
bezogen zu sein.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, 8t 0
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Sekundéarnormal

Ein Normal, das mit einenfPrimérnormal verglichen wird.
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.7

Standardunsicherheit

Als Standardabweichungausgedriickte Unsicherheit des Ergebnisses Blassung.

ISO "Guide to the expression of uncertainty measerd", 1993, Nr. 2.3.1

Wahrer Wert (einer Grol3e)

Wert, der mit der Definition einer betrachtetenzaeken Gré3e Gibereinstimmt.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, Nt9

Wiederholbedingungen

Bedingungen, unter denen wiederholt einz&ltesswerte fur dieselbe spezielle
Messgrof3eunabhéngig voneinander so gewonnen werden, dasgsiematischgMess)
Abweichung fir jedenMesswertdie gleiche bleibt.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 2.7

Wiederholstandardabweichung

Zahlen

Standardabweichungvon Messweren unteiWiederholbedingung Bei gentigender

Anzahl vonMesswerten kann die (empirische)
n

Standardabweichung s= (Xi—X)2 miti=1,..,n

n—1=
die WiederholstandardabweichuGg ersetzen.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 3.8 Anm. 2

Ermitteln des Wertes détessgroRe’'Anzahl der Elemente einer Menge".
DIN 1319-1, 01.95, Nr. 2.1.3

Zertifiziertes Referenzmaterial

Ziffernschritt
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Referenzmaterialmit einemZertifikat , in dem unter Angabe der Unsicherheit und des
zugehdrigen Vertrauensniveaus ein oder mehrerekiwbdswerte aufgrund eines
Ermittlungsverfahrens zertifiziert sind, mit dene 8tickverfolgbarkeit der Werte auf eine
genaue Realisierung demheit erreicht wird

Internationales Waorterbuch der Metrologie, 1994, &Nt 4

Sprung zwischen zwei aufeinanderfolgenden Zahlemetigten Stelle.
DIN 1319-2, 02.96, Nr. 3.8
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QS: Qualitatsmanagement und Statistik

Annahmezahl

In Stichprobenanweisungereur Attributpriifung festgelegte Hochstanzahl fetdter
Einheiten oder festgelegte Hochstzahl \lehlem in denStichproben, bei denen das
Priflos angenommen wird.

DIN 55 350-31, 12.85, Nr. 4.1

Annehmbare Qualitatsgrenzlage (AQL)

Qualitatslage, die, wenn eine kontinuierliche Serie lzosen betrachtet wird, im
Zusammenhang m@tichprobenprifungen die Grenze der zufriedenstellendenengtl
Qualitatslage ist.

DIN ISO 2859-1, 04.93, Nr. 3.6

Arithmetischer Mittelwert

Audit

Aufzeichnung

Durchschlupf

Fehler
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Liegen n unteWiederholbedingungengewonnendlesswerie
X; (i=1, ....,n) vor und wird mit dieséiessweren das arithmetische Mittel (auch: der

n
arithmetische Mittelwert) )_(:lz X; gebildet,
ni=y

so ist dieses Mittel das unberichtigfieessergebnis
DIN 1319-1, 01.95, Anmerkung in Nr. 3.4

Systematischer, unabhéngiger und dokumentiertereBsazur Erlangung von
Auditnachweisen und zu deren objektiver Auswertumgzu ermitteln, inwieweit
Auditkriterien erfillt sind.

DIN EN 1SO 9000, 12.00, Nr. 3.9.1

z.B. PrifprotokolleAuditberichte.

Dokument, das erreichte Ergebnisse angibt odendilaehweis ausgefihrter Tatigkeit
bereit stellt.

DIN EN ISO 9000, 12.00, Nr. 3.7.6

Prozentualer Anteil nicht als fehlerhaft erkannieagile eined.oses aufgrund eines
Stichprobeaverfahrens.

Der Durchschlupf (AOQ) ist detrwartungswert derQualitatslage aller annehmbaren
und aller zunéchst unannehmbat@se, nachdem letztere wirksam zu 100% geprift und
alle fehlerhafterinheiten durch fehlerfreie ersetzt wurden.

DIN ISO 2859-1, 04.93, Nr. 12.3

Nichterfullung einer Anforderung.
DIN EN ISO 9000, 12.00, Nr. 3.6.2
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Grundgesamtheit

Gesamtheit der in Betracht gezogeBémheiten.
DIN 55 350-14, 12.85, Nr. 1

KorrekturmalRnahme

Los

Losumfang

MalRnahmen zur Beseitigung der Ursachen eines exkaRehler oder einer anderen
unerwinschten Situation.

DIN EN ISO 9000, 12.00, Nr. 3.6.5

Menge eine®roduktes, das unter Bedingungen entstanden ist, dieiatheitlich
angesehen werden.

Zusammengestellte, festgelegte Menge Eorheiten Produkten,Einheiten oder
Dienstleistungen).

DIN ISO 2859-1, 01.04, Nr. 3.1.13

Anzahl derEinheiten imLos.
DIN ISO 2859-1, 01.04, Nr. 3.1.14

Operationscharakteristik

Prifniveau

Qualifikation

Qualitat

Graphische Darstellung der Annahmewahrscheinlichéehéngig von deQualitatslage.

Zeigt den Prozentsatz vamsen an, von denen erwartet werden kann, dass sie bei
verschiedeneBtichprobenanweisungn bei einer gegebenfualitatslage des Prozesses
angenommen werden.

DIN ISO 2859-1, 01.04, Nr.

Beziehung zwischdros- und Stichprobewumfang unter Beachtung vQualitatslage,
Prifaufwand und hinzunehmenden Risiken.

Nachgewiesene Fahigkeit, Wissen und Fertigkeitemaanden.
DIN EN ISO 9000, 12.00, Nr. 3.9.12

Grad, in dem ein Satz inharenter Merkmale (kenireinde Eigenschaften) Anforderungen
erfullt.

DIN EN 1SO 9000, 12.00, Nr. 3.1.1

Qualitatsmanagementsystem (QMS)

Management-Systezum Leiten und Lenken einer Organisation bezuidlclalitat.
DIN EN ISO 9000, 12.00, Nr. 3.2.3

Qualitditsmanagement-Handbuch
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Dokument, in dem daQualitatsmanagementsystenginer Organisation festgelegt ist.
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DIN EN 1SO 9000, 12.00, Nr. 3.2.4

Qualitatspolitik

Ubergeordnete Absichten und Ausrichtung einer Osgdion zurQualitat, wie sie von der
obersten Leitung formell ausgedriickt werden.

DIN EN ISO 9000, 12.00, Nr. 3.2.4

Qualitatssicherungssystem
seit August 1994Qualitatsmanagementsystem.

Ruckverfolgbarkeit
Dokumentierte liickenlose Nachweise.
Fahigkeit, den Werdegang, die Verwendung oder deil€3 Betrachtens zu verfolgen.
DIN EN ISO 9000, 12.00, Nr. 3.5.4

Rickweisezahl

In Stichprobenanweisungereur Attributpriifung festgelegte Mindestzahl fehkgiten
Einheiten oder festgelegte Mindestzahl veehlern in denStichproben, bei denen das
Priflos zuriickgewiesen wird.

DIN 55 350-31, 12.85, Nr. 5.1

Ruckzuweisende Qualitatslage (LQ)

Qualitatslage, der eine kleine Annahmewahrscheinlichkegjeardnet ist (interessant fir
Kunden).

Fur den Fall der Betrachtung eines einzelnen Pséfi®in€ualitatslage, die fir den
Zweck derStichprobenprufung auf eine kleine Annahmewahrscheinlichkeggrenzt ist.

DIN ISO 2859-1, 01.04, Nr. 3.1.28

Spannweite
Groldter minus kleinster Beobachtungswert.

DIN 55 350-23, 04.83, Nr. 5.1

Standardabweichung
Positive Quadratwurzel aus déarianz.

DIN 55 350-23, 04.83, Nr. 5.4

Stichprobe
Satz von einer oder mehrerEmheiten, die aus einemos entnommen sind, mit dem Ziel,
Informationen Uber ddsos bereitzustellen.
DIN ISO 2859-1, 01.04. Nr. 3.1.15

Stichprobenanweisung

Zusammenstellung des anzuwenden8gchprobenumfangs oder der anzuwendenden
Stichprobenumfénge sowie der zugehdrigen Annahmekriterieméigr Priiflos.

DIN ISO 2859-1, 01.04, Nr. 3.1.17

Seite 15 von 60



Deutsche Akademie fur Metrologie (DAM) é

Stichprobenplan

Zusammenstellung vaatichprobenanweisungn mit Regeln fiir den Wechsel von einer zu
einer anderefstichprobenanweisung.

DIN ISO 2859-1, 01.04. Nr. 3.1.18

Validierung
Bestatigungdurch Bereitstellung eines objektiven Nachweidass Anforderungen fiir
einen spezifischen beabsichtigten Gebrauch odereAdung erfillt sind.
DIN EN 1SO 9000, 12.00, Nr. 3.8.5

Varianz

Summe der quadrierten Abweichungen der Beobachiartgs von ihrenarithmetischen
Mittelwert dividiert durch die um 1 verminderte Anzahl deloBachtungswerte.

1 n
2_ 1 )2

DIN 55 350-23, 04.83, Nr. 5.3

Variationskoeffizient
Standardabweichungdividiert durch den Betrag desithmetischen Mittelwerts.

DIN 55 350-23, 04.83, Nr. 5.5

Verifizierung

Bestéatigungdurch Bereitstellung eines objektiven Nachweigass festgelegte
Anforderungen erfilllt sind.

DIN EN ISO 9000, 12.00, Nr. 3.8.5

Vertrauensbereich
Aus Stichprobenergebnissen berechneter Schatzbereich, dewderen Wert des zu
schatzenden Parameters auf dem vorgegebenen \éedraveaul — o einschliefit.

DIN 55 350-24, 11.82, Nr. 2.2

ER: Eichrecht

Akkreditierung

Bestatigungdurch eine dritte Seite, die formal darlegt, dase e
Konformitatsbewertungsstelledie Kompetenz besitzt, bestimmte
Konformitatsbewertungsaufgaben durchzufiihren.

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 5.6
Akkreditierungsstelle

Befugte Stelle, did\kkreditierung en durchfihrt.
DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 2.6

Seite 16 von 60



Deutsche Akademie fur Metrologie (DAM) é

Amtlicher Verkehr

Anknupfungspunkt fur Rechtsfolgen im Mess-Eintdwesen Es ist jeder Vorgang
hoheitlicher oder schlicht verwaltender Tatigkeit.
Beispiel:Angabe gesetzlich&inheiten (§ 1 Abs. 2 EinhG).

Anerkannte Regeln der Technik

Anerkennung

Verweisung auf anerkannte Regeln der Technikistezihtstechnisches Hilfsmittel des
Gesetz- und Verordnungsgebers, um dem technisaréschritt Rechnung zu tragen. Die
Alternative ist die starre Verweisung auf technesé&egeln (§ 23 EichG).

Anerkennung der Ergebnisse vidanformitatsbewertungen.

Akzeptieren der Gultigkeit einggnformitatsbewertungsergebnisses, das von einer
anderen Person oder Stelle vorgelegt wird.

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 7.5

Anerkennung eines QMS

Befundprifung

Beglaubigung
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Bestatigungdurch einéKonformitatshewertungsstelle dass das QMS eines Herstellers
den Anforderungen des gesetzlichen Messwesengiehtsp

Mit dem QMS muss sichergestellt sein, dass konfdvtessgerate in Verkehr gebracht
werden.

Verwaltungsvorschrift Anerkennung von QMS bei Messgeherstellern vom 10. Marz
2004

Durch die Befundprufung wird festgestellt, ob eichéahigesMessgeratdie
Verkehrsfehlergrenzeneinhalt und den sonstigen Anforderungengldassung
entspricht.

Die Befundpriifung kann von jedem, der ein begriesl&iteresse an ditessrichtigkeit
desMessgeraes darlegt, beantragt werden.

Bei der Befundpriifung an einem geeichkessgeratgelten dieverkehrsfehlergrenzen
und die sonstigen Anforderung die zum ZeitpunktiEiehung gegolten haben. In allen
anderen Fallen gelten die zum Zeitpunkt des AntdagBefundprifung maRgebenden
Verkehrsfehlergrenzenund sonstigen Anforderungen.

§ 32 Eichordnung vom 12.08.88, mit Anderung 2003

innerstaatlicheEichung bestimmteMessgeréde durch einestaatlich anerkannte
Prifstelle

Der Begriff Beglaubigung wurde ab 01.09.2000 dugethung ersetzt.

Eichpflichtige Messgerag, die imgeschaftlichen Verkehrbei der Abgabe von
Elektrizitat, Gas, Wasser oder Warme verwendet agrderden von einetaatlich
anerkannten Priifstelleseit 01.09.2000 nicht mehr beglaubigt sonderncipeei

Stempelzeichersind das€ichzeichender Prifstelle und didahresbezeichnungDas
Eichzeichenfir die EWG-Ersteichung darf nur von einer Prifstelle bei einem
Herstellerbetrieb angebracht werden.

§ 59 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Anderung 2003
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Beleihung von privaten Unternehmen mit hoheitlichen Aufgaben

Benennung

Prufstellen fur dieEichung von Messgeraen fur Elektrizitat, Gas, Wasser und Wéarme
kénnen auf Antrag staatlich anerkannt werden, vembestimmte VVoraussetzungen
erfullen (Beliehene Unternehmen).

§ 47 Abs. 1 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Andgra@03

hoheitliche Erméachtigung ein&onformitatsbewertungsstellg festgelegte
Konformitatsbewertungstatigkeiten durchzufiihren.

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 7.2

benennende Behotrde

Bereithaltung

staatliche Stelle oder staatlich ermachtigte StdikKonformitétsbewertungsstellen
benennt, inr@enennungaussetzt oder widerruft oder die Aussetzung atfheb

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 7.3

Bereithaltung und damit ggEichpflicht liegt vor, wenn das eichfahiddessgeraohne
besondere Vorbereitung verwendet werden kann.

Beschaffenheitprifung

Bewertung

Teil einerEichung.

Die Eichung besteht aus der eichtechniscliiifung (messtechnische Prifungind
Beschaffenheitspriifung) und detempelung Bei der Beschaffenheitsprifung wird die
Ubereinstimmung des vorgelegtelessgeraes mit den Anforderungen d2ulassung
Uberpruft.

§ 29 Eichordnung vom 12.08.88, mit Anderung 2003

Verifizieren, ob die Auswahl- und Ermittlungstéataiten und deren Ergebnisse hinsichtlich
der Erfullung der festgelegten Anforderungen duteh Gegenstand der
Konformitatsbewertung geeignet, angemessen und wirksam sind.

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 5.1

bilaterale Vereinbarung

Vereinbarung, bei der zwei SeitKonformitatsbewertungsergebnisse gegenseitig
anerkennen oder tbernehmen.

DIN EN ISO/IEC17000, 2005, Nr. 7.8

BLA (Gesetzliches Messwesen)
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Bund-Landerausschuss "GesetzlicheEssweseh Er berét das fur das Mess- und
Eichwesenzustandiges Bundesministerium fur Wirtschaft (BNi\Mipolitischen,
rechtlichen und wirtschaftlichen Fragen des gestizhMesswesensFerner wird
hierdurch der einheitliche Vollzug eichrechtlichérschriften in Deutschland
sichergestellt.

Vorsitz: zustandiger Referent im BMWi

Mitglieder: zustandige Referenten der Lander, Leiter der Hishehtsbehdrden, ein
Vertreter delPTB.
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Bestatigung

Direktverkauf

Informationsschrift Giber die Arbeitsgemeinschaftdgleund Eichwesen
(AG ME), 08.96, S. 13

Erstellen einer Konformitatsaussage auf der Gryalkiner Entscheidung, die der
Bewertung folgt, dass die Erfullung festgelegter Anforderenglargelegt wurde.

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 5.2

Ein Geschéftsvorgang wird als Direktverkauf bezeattwenn
a) dasMessergebnisals Grundlage fiir den zu zahlenden Preis dient und

b) es sich mindestens bei einer der Parteien,atiedem mit eineMessungverbundenen
Vorgang betroffen sind, um einen Verbraucher odtex andere Partei handelt, die eines
vergleichbaren Schutzes bedarf, und

c) alle von dem Vorgang betroffenen ParteienMassergebnisan Ort und Stelle
anerkennen.

Richtlinie 2004/22/EG, S. 11

Direkter Verkauf in offenen Verkaufsstellen

DAM

EG-Eichung
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Direkter Verkauf in offenen Verkaufsstellen liegirywenn der definierte direkte Verkauf
an Orten stattfindet, an denen Waren von privatavErbrauchern gekauft oder verkauft
werden.

WELMEC 3.1, 06/94

Deutsche Akademie fiitetrologie Sie besteht auf der Grundlage eines Abkommerns alle
Bundeslénder beim Bayerischen Landesamt fir MalGewicht in Minchen als
gemeinsame Bildungseinrichtung mit folgenden Awdgab

Ausbildung der technischen Eichbeamten des gehohememittleren Dienstes aller
Bundesléander,

Fortbildungsseminare fir Fach- und Flihrungswissen,

Fachseminare un8achkundgrifungen fur die Wirtschaft, insbesondere (seih dahre
1989) fir leitendes Personal dstaatlich anerkannten Prufstellerfiiir Messgerag flr
Gas, Wasser, Elektrizitat und Warme,

Ausbildung von Regierungsstipendiaten im Rahmemtedbnischen Zusammenarbeit mit
anderen Staaten,

zentrale Dienste fiir die Eichverwaltungen der Bugtéleder, insbesondere
Rechtssammlung, Fachinformationen.

Informationsschrift Giber die Arbeitsgemeinschaftdgleund Eichwesen
(AG ME), 08.96, S. 25 - 27

Variante derEichung vonMessgeraen aufgrund einer Harmonisierungsrichtlinie,
derzeit:

Nichtselbsttatige Waagen kénnen im Rahmen deEEBung durch den Hersteller unter
einem von einer benannten Stelle anerkannten uadhi#izhten
Qualitatssicherungssystemder von einer benannten Stelle geeicht werden.

(Siehe auclEWG-Ersteichung
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EG-Einzeleichung

Variante derEichung vonMessgerden aufgrund einer Harmonisierungsrichtlinie,
derzeit:

besondere Ausfiuihrungen nichtselbsttatiger Waagemidht in Serie gefertigt werden,
kénnen im Rahmen der EG-Einzeleichung von einearb@en Stelle geeicht werden.

Eichabfertigungsstelle

Sie wird in Betrieben volessgeratherstellern und bei Reparaturbetrieben eingerichte
Sie ist fUr die Zeit der dienstlichen Anwesenhieg®Eichbeamten eine Amtsstelle. Sie
wird eingerichtet, wenn ein Arbeitsanfall in angessenem Umfang gewahrleistet ist und
ein Rationalisierungseffekt fir diichbehérdedamit verbunden ist. Dies trifft
insbesondere dann zu, wenn durch rationelle Pritioggn grol3e Stlickzahlen von
Messgeratn gepriift werden kénnen.

Eichamt
Amt der fir das gesetzliciMessweserzustandigertichbehordeder Lander.

Eichamtliche Uberwachung

Samtliche Uberwachungs- und KontrollmaRnahmen ened dieEichbehorde fiir den
Vollzug desEichgesetes berechtigt ist.

Beispiele:

Auskunft undNachschau Von verantwortlichen Personen eichpflichtigessgerae sind
Eichbeamten die erforderlichen Auskinfte zu eneilad das Betreten von Grundstiicken
und Geschaftsraumen sowiesstechnische Priifungn und Besichtigungen zu dulden.
PrifstelleniberwachungDie Eichbehérden fiihren die Aufsicht Uber digaatlich
anerkannten Prifstellen

weitere:Fertigpackungskontrolle, Marktaufsicht.

8§ 16 § 6 (85) Eichgesetz vom 23.03.1992

Eichbedienstete
Landesbedienstete(r), die fir den Vollzug eichi@ttdgr Vorschriften zustandig sind.

Eichbehotrde

Die fur daskichwesenzustandige Landerbehdrde (Eichaufsichtsbehdrdgahémter).

Als Eichaufsichtsbehdrde filhrt sie die technischfsight Gber die Eichamter und die
staatlichanerkannten Priifstelleraus. Sie ist dem fir d&Schwesenzustéandige
Landesministerium (vorwiegend dem Wirtschaftsnariisin) nachgeordnet.

Eichdirektion

Beim dreistufigen Aufbau der Landerbehdrden in héitstaaten ist es die Mittelbehdrde,
die insbesondere die technische Aufsicht Uber idiednter und diestaatlich anerkannten
Prifstellenausubt.

Eichfahigkeit

Ein Messgeratist eichfahig, wenn seine Bauart durch die Bundstsdt oder die Art des
Messgeraes allgemein zuEichung zugelassen ist. Bei der allgemeiniassungund
derBauartzulassungwird jeweils zwischen defulassung zur Innerstaatlichen

Eichung, EWG-Ersteichung und EGEichung (z. Z. nur bei nichtselbsttatigen Waagyen
unterschieden.

§ 14a Eichordnung vom 12.08.1988, mit Anderung 2003
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Eichfehlergrenzen

Eichfehlergrenzen sind die durch dizhordnung (Anlage deEichordnung) oder durch
die ZulassungvorgeschriebeneRehlergrenzen Sie gelten bei deEichung eines
Messgeraes.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 5.2

Eichgesetz

Gesetz Uber das Mess- uBithwesen(Eichgesetz) -EichG- .

Bundesrechtliche Grundlage fur den Aufgabenvolldugch die Physikalisch-Technische
BundesanstaltRTB) und diezustandigen Behdrden. Dies sind die durch Landesrecht
bestimmterEichbehdrden.

Eichgesetz vom 23.03.1992

Eichglltigkeitsdauer

Die Eichgultigkeitsdauer ist die Frist, wahrend dirEichung giiltig ist. Die
Gultigkeitsdauer deEichung ist auf 2 Jahre befristet. Die Giltigkeit dgéichung erlischt
bei Vorliegen besonderer Umstande (z. B. wearkehrsfehlergrenzennicht mehr
eingehalten werden, Eingriffe, die Einfluss auf steshnische Eigenschaften des
Messgeraes haben kénnen, vorgenommen wurden, HauptSigtterungsstempel
verletzt wurden oder nicht rickwirkungsfreasatzeinrichtungen angebracht wurden)
vorzeitig. Wird dieMessrichtigkeit vonMessgeréta vor Ablauf der Giltigkeitsdauer der
Eichung durch einStichprobenverfahren nachgewiesen, so kann fiir bestimmte
Messgeratearen (z. B. Elektrizitats-, Gas-, Wasser- und Warrhkza die
Glltigkeitsdauer verlangert werden. Gultigkeitsadaudie von der 2-Jahres Frist
abweichen (z. B. Elektrizitatszahler: 16 Jahre)l s§mAnhang B EO festgelegt.

§ 12 § 13 Abs. 1 § 14 Anhang B Eichordnung vom 82988, mit Anderung 2003

Eichpflicht
Die Eichpflicht ist die gesetzliche Forderung ndeinMessgerae fir bestimmte
Verwendungszwecke (z. B. geschéftlicher oder ahslid/erkehr) nur geeicht in den
Verkehr gebracht, verwendet oder bereitgehaltenlevedirfen.
Die Pflicht, Messgerateeichen zu lassen, trifft denjenigen, der die btsnelen
Messgeratein den Verkehr bringt (Hersteller, Importeur) oder verwendet oder
bereithélt Messgeraebesitzer). Auf die tatséachlichen Eigentumsverggtnkommt es
dabei nicht an. Somit kann sich diese Verpflichtangh an einen beauftragten Péchter
oder sonstigen Verwender ddiessgerae richten.

88 25 Eichgesetz vom 23.03.1992

Eichschein
Bescheinigung des Ergebnisses einer durchgefiBitgnung.

Eichung

Die Eichung besteht aus der eichtechnisdhgriung (messtechnisch&rufung und
Beschaffenheitsprifung und derStempelungeines eichfahigeMessgeraes.

Messgerae sind als geeicht zu stempeln, wenn sie eichfihdyund den Anforderungen
derZulassunggeniigen. Die Eichung kann in einer Eichung firld&sd (innerstaatliche
Eichung), in eineErsteichung mit Wirkung fir den Bereich der Mitgliedsstaaterdwer
anderen Vertragsstaaten des Abkommens iber dep&iscben Wirtschaftsraure\(VR),
d. h.EWG-Ersteichung bzw. EGEichung bestehen.

Die eichtechnischBrifung kann als Einzelprifung oder in speziellen Fallen
stichprobenweise aBammelprifung nach statistischen Methoden vorgenommen werden.

§ 28a § 29 und § 7c Eichordnung vom 12.08.1988Amiterung 2003
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Eichung, EWG-Erst-

Die Eichung kann alEWG-Ersteichung mit Wirkung fur den Bereich der
Mitgliedstaaten der europaischen Gemeinschaft endwdderen Vertragsstaaten des
Abkommens Uber den europaischen WirtschaftsraumRE&sgefihrt werden.

Voraussetzung ist, dass die Art oder BauartMiessgerae zurEWG- Ersteichung
zugelassen isEWG-Ersteichungen kdnnen aul3er aul3er von deichbehdrden von
staatlich anerkannten Priifstelleneines Herstellerbetriebes durchgefiihrt werden.

EWG-erstgeeicht®lessgerae sind mit dem Zeichen fur dEBNG-Ersteichung (Nr. 3.2
und 3.5 oder 3.6 Anhang IEO) zu stempeln.

§ 6 Abs. 5 Eichgesetz vom 22.02.1988 in Verbinduitg§ 26 Eichgesetz vom 23.03.1992
§ 28 a Eichordnung vom 12.08.1988, mit Anderung3200

Eichung, freiwillige

Eichwesen

Eichzeichen

Seite 22 von 60

Messgeréateadn, die eindBauartzulassungbesitzen oder deren Bauart allgemein zur
Eichung zugelassen ist, die aber von dgchpflicht ausgenommen sind (z.BBessgerag

im geschéftlichen Verkehr tiber Versorgungsleiturggischen gleichbleibenden Partnern
fiir Wasser mit einem max. Durchfluss von mindes26a8 ni /h) kénnen auf Antrag des
Messgeratbesitzers geeicht werden.

Allgemeine Bezeichnung fur den Bereich des gesetriMessweses mit den
Hauptaufgaberktichung vonMessgerétn undeichamtliche Uberwachung

Kennzeichnung geeichtbtessgerée.

GeeichteMessgerat werden durch einen Stempel als solche gekenmetith28 a Abs. 1
EO). DieserHauptstempeketzt sich aus dem Eichzeichen fir die innersthatloder
EWG-Ersteichungund einemdahreszeichefJahresbezeichnungusammen (§ 34 i.V.m.
Anhang DEO). Die Stempelzeichewer Eichbehdrden sind in Anhang DEO
folgendermalen beschrieben:

Das Eichzeichen fir die innerstaatliceechung besteht aus einem gewundenen Band mit
dem Buchstaben D, der Ordnungszahl der jeweiligehdtifsichtsbehérde und einem
sechsstrahligen Stern. Anstelle des Sterns kanm diecOrdnungszahl desiifenden
Eichamtes verwendet werden.

Beispiel:

g

Abbildung 1:innerstaatliche Eichung

Das Eichzeichen dd?rifstellen besteht aus den Buchstaben EMeBsgeréata fur
Elektrizitat, G beMessgerata fiir Gas, K beMessgerata fir Warme und W bei
Messgerata fur Wasser sowie einem Kennbuchstaberzdstindiga Behdrdeund einer
der Priifstelle von derzustandige Behérdezugeteilten Ordnungsnummer.
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Beispiel:

(EG)
NG

Abbildung 2: Eichzeichen der Prifstellen

Das Eichzeichen fir dieEWG-Ersteichungbesteht aus einem stilisiertem "e". Es enthalt in
der oberen Halfte das Kennzeichen D und die Ordegalgl der jeweiligen
Eichaufsichtsbehorde sowie in der unteren Halfee@idnungszahl depriifenden
Eichbehorde

Beispiel:

!L
Abbildung 3: EWG- Ersteichung

DasJahreszeicherfir die innerstaatlich&ichung besteht aus den beiden letzten Ziffern
des Jahres, in dem die Giiltigkeit dgchung endet, in Schildumrandung.

Beispiel:

Abbilduna 4: Jahreszeiche

Die Jahresbezeichnundiir die innerstaatlich&ichung besteht aus den beiden letzten
Ziffern des Jahres ddgichung ohne Schildumrandung.

Beispiel:

88

Abbildung 5: Jahresbezeichnungen

DasJahreszeicherfir die EWG-Ersteichungbesteht aus den beiden letzten Ziffern des
Jahres delEichung in einer sechseckigen Umrandung.

Beispiel:

88

Abbildung 6: Jahreszeichen EWG-Ersteichung

Entwertungszeichen

Entspricht einMessgeranicht den Eichvorschriften, so ist ddauptstempeku entwerten.
Das Entwertungszeichen besteht aus zwei sich taamgien Halbkreisen in nachstehender
Ausfiihrung.
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Eichordnung

Beispiel:

Abbildung 7: Entwertungszeichen

Eichordnung (EO), neben deertigpackungsverordnung die wesentliche
bundesrechtliche Grundlage fir den Aufgabenvolirnugichrecht, die auf der
Erméachtigung inEichgesetderuht. Sie besteht aus:

1.) Allgemeine Vorschriften

und

2.) 23 messgeratespezifischen Anlagen
Eichordnung vom 12.08.1988, mit Anderung 2003

Eichpflichtige Funktionen

(Elektrische) Signalverarbeitung, Algorithmen, lamiietische Operationen oder
(programmgesteuerte) Abfolgen von Aktionen inndsteahes eichpflichtigen Gerates
(MessgeratoderZusatzeinrichtung), die Bildung, Darstellung, Weitergabe oder
Weiterverarbeitung voMessweren dient.

Anforderungen der Physikalisch-Technischen Bund#adnPTB-A 50.6, veroffentlicht in
der PTB-Mitteilung 106, S. 32 vom 01.96

Eichpflichtiger Speicher

Zusatzeinrichtung oder Teil eineZusatzeinrichtung oder einedlessgeraes zur
Speicherungichtechnisch relevanter Daten.

Anforderungen der Physikalisch-Technischen BundsaaftnPTB-A 50.6, verdffentlicht in
der PTB-Mitteilung 106, S. 32 vom 01.96

Eichtechnisch relevanten Daten

Ersteichung

Fehlergrenzen
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Messwerteselbst und Daten, die Einfluss auf die Bildung Messwerteeichpflichtiger
Funktionen von Messgeraen oderZusatzeinrichtungen haben.

Anforderungen der Physikalisch-Technischen BundsaftnPTB-A 50.6, verdffentlicht in
der PTB-Mitteilung 106, S. 32 vom 01.96

Eichung eines neueMessgerats, das vorher noch nicht geeicht worden ist
(s. Eichung).

§ 30 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Anderung 2003

Fehlergrenzen sind inkichwesendie zulassigen Hochstbetrage fiir positive odeatieg
Abweichungen vomnichtigen Wert. Als richtig gilt der Wert deblormals oder der
Normalmesseinrichtung.

§ 33 Abs. 1 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Andgr2@03
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festgelegte Anforderung

Fillstrich

Fullvolumen

Erfordernis oder Erwartung, das oder die niedergest.
DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 3.1

Das Volumen, das d&chankgefalienthalten soll, muss durch einen Fdllstrich
gekennzeichnet sein. Der Fullstrich muss waageremtaufen und mindestens 10 mm lang
sein. Er darf als geschlossener Kreis ausgefiimt B8 muss ein bestimmter Abstand des
Fullstrichs vom oberen Rand déshankgefalis (z. B. firSchankgefal3giir Bier mit
einemNennvolumenvon weniger als 0,5 | mindestens 20 mm) eingehalterden.

Anhang C Nr. 3 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Amcdg 2003

Das Fillvolumen ist das Wasservolumen, das dawaaderechter Unterlage aufgestellte
Schankgefaflbis zur Unterkante ddsllistrich es aufzunehmen vermag.

Anhang C Nr. 2 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Amicig 2003

Geschaftlicher Verkehr

Hauptstempel

Anknlpfungspunkt fir Rechtsfolgen im Mess-Einbdwesen

Es ist jede Tatigkeit, die Geschaftszwecken diedtnicht rein privater, innerbetrieblicher
oder amtlicher Natur ist.

Beispiel Eichpflicht fur nichtselbsttatige Waagen zur Bestimmung des9dd8 7 b Abs. 2
Nr. 1EO).

Mit dem Hauptstempel wird die Einhaltung der Eiatseiriften auf dem gepriften
Messgerabzw. imEichscheinbestatigt.

Er setzt sich aus deRichzeichenund entweder bei nacheichpflichtigktessgeraen aus
demJahreszeicheroder beiMessgerétn mit unbegrenzter Gultigkeit sowie bei
Messgeraen fur Elektrizitat, Gas, Wasser und Warme auslaéresbezeichnung
zusammen.

§ 34 Abs. 2 und Anhang D Eichordnung vom 12.08.19&8Anderung 2003

Gleichwertigkeit

Gleichwertigkeit der Ergebnisse véonformitatsbewertungen.

Ausreichende Ubereinstimmung verschiedet@nformitatsbewertungsergebnisse,
bezogen auf dieselben festgeleghgriorderungen, um ein gleiches Niveau des Vertrauen
in die Konformitét sicherzustellen.

DIN EN I1SO 17000, 2005, Nr. 7.4

Herstellerzeichen
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Es ist die Kennzeichnung aathankgefal3e, die derjenige aufbringt, der das
SchankgefalgewerbsmaRig herstellt oder erstmals in den Verkghgt. Damit wird zum
Ausdruck gebracht, dass die Anforderungersahankgefa3eingehalten werden. Das
Herstellerzeichen wird von d&TB schriftlich anerkannt und in dePTB-Mitteilungen
bestatigt.

8§ 44 - 46 und Anhang C Eichordnung vom 12.08.1888Anderung 2003
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Inspektion

Untersuchung der Entwicklungs- und Konstruktionstdagen eineBroduktes, eines
Produktesselbst, eines Prozesses oder einer Anlage undtiimgitseiner/ihrer
Konformitat mit spezifischen Anforderungen oderf, der Grundlage einer
sachverstandigen Beurteilung, mit allgemeinen Addoungen.

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 4.3

Instandsetzer, befugter

Die Eichbehdrde kann Betrieben, die geeichidessgeréae instandsetzen (Instandsetzer)
auf Antrag die Befugnis erteilen, instandgesettéssgerae durch ein Zeichen kenntlich
zu machen (Instandsetzerkennzeichen), wenn sidemizur Reparatur uriistierung
erforderlichen Einrichtungen und mit sachkundigesmsBnal ausgestattet sind.

Die Befugnis kann nach den Vorschriften des Vemwajsgesetzes widerrufen werden,
wenn der Instandsetzer die eichrechtlichen Vorfelnrnicht beachtet.

§ 72 Abs. 1 und Abs. 3 Eichordnung vom 12.08.198i8Anderung 2003

Inbetriebnahme

Die erste Nutzung eines fur den Endnutzer bestim@erates fir den beabsichtigten
Zweck.

Richtlinie 2004/22/EG, S. 3

Inverkehrbringen

a) Inverkehrbringen ist das Anbieten, Vorratighaltem Verkauf oder zur sonstigen
Abgabe, Feilhalten und jedes Abgeben an andere.

b) Das erste entgeltliche oder unentgeltliche \Gyeiirmachen eines flr einen Endnutzer
bestimmten Geréates in der Gemeinschatft.

a) 8 6 Abs. 2 Nr. 3, Eichgesetz vom 23.03.1992
b)Richtlinie 2004/22/EG, S. 3

Jahresbezeichnung

Jahreszeichen
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Teil desHauptstemped, der angibt, in welchem Jahr die innerstaatliéhiehung erfolgte
und das dadlessgeratine unbegrenzte Giltigkeit besitzt.

Ausnahmen fur die Aussage der unbegrenzten Glitigkel Messgerae im
geschéftlichen Verkehrbei der Abgabe von Elektrizitat, Gas, Wasser uridiié. Die
Jahresbezeichnung fir die innerstaatliEi@hung besteht aus den beiden letzten Ziffern
des Jahres dé&ichung ohne Schildumrandung.

Beispiel:

88

Abbildung 8:Jahresbezeichung

Anhang D Nr. 3.4 Eichordnung vom 12.08.1988, mitidrung 2003
§ 35 Abs. 3 und 4 Eichordnung vom 12.08.1988, mitiétung 2003

a) Bei der innerstaatlicheRichung, Teil desHauptstemped, der angibt in welchem Jahr
die Gultigkeit delfEichung endet.

Das Jahreszeichen fir die innerstaatlief@hung besteht aus den beiden letzten Ziffern
des Jahres in dem dichung endet, in Schildumrandung.
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Beispiel:

Abbildung 9: Jahreszeichen

b) In derEWG-Ersteichung Teil desHauptstempelsier das Jahr deEichung angibt.

Das Jahreszeichen fir di&V/G-Ersteichung besteht aus den beiden letzten Ziffern des
Jahres deEichung in einer sechseckigen Umrandung.

Beispiel:

88

Abbildung 10:Jahreszeichen
EWG-Ersteichung

Anhang D Nr. 3.3 und Nr. 3.5 Eichordnung vom 121088, mit Anderung 2003

Konformitatsbewertung

Darlegung, dass festgelegte Anforderungen bezogfesimProdukt, einen Prozess, ein
System, eine Person oder eine Stelle erfillt.

DIN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 2.1

Konformitatsbewertungsstelle

Stelle, dieKonformitatsbewertungen durchfuhrt.
DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 2.5

Konformitatsbewertungssystem

RegelnVerfahren und Management fur die Durchfiihrung von
Konformitatsbewertungen.

DIN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 2.7

Konformitatszeichen
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Es ist die Kennzeichnung eindessgerats durch den Hersteller oder durch eine
zustandigeBehorde die die Ubereinstimmung dbsessgeras mit deZulassung
bestatigt.

Diese Konformitatsbescheinigung wurde in Deutsathliam Vorgriff auf EG-Recht fur
bestimmte medizinisciMessgeratesingefihrt (8 5i. V. m. § 1 AbsED).

Das Konformitatszeichen hat die Form eines "H"hBsden Namen oder das Kennzeichen
desjenigen zu enthalten, der die UbereinstimmunglenZulassungbescheinigt. Soweit
in der Zulassungvorgesehen, ist auRerdem das JahrR@eifung anzugeben.
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Beispiel:

Abbildung 11:Konformitatszeichen
Anhang D Nr. 1 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Anuhg 2003

LMG

Bayerisches Landesamt fir MalR und Gewicht in MumcBaeEichdirektion als
Landeszentralbehérde, wie sie in den 16 Landerfabaufsichtsbehdérde und benannte
Stelle fur Aufgaben im EG-harmonisierten Eichrdubdgtehen.

Messbestandigkeit

Eigenschaft einellessgerats dauerhaft, d. h. zumindest wahrend der Glltiglaiier der
Eichung, richtigeMessergebnise zu liefern.

W. Schulz: Das gesetzliche Messwesen in der Buagabiik Deutschland, Okt. 1990,
PTB-TWD-36

Messgerat, eichfahiges

Ein Messgeratist eichféhig, wenn seine Bauart durch die Bundstsdt, oder die Art des
Messgeraes allgemein, zugichung zugelassen ist.

§ 14a Abs. 1 Eichordnung vom 12.08.1988, mit AndgrR003

Messgerateart

Ordnungsprinzip fiMessgerae, um vereinheitlichte messgréRenbezogene oder
anwendungsbezogene Forderungen formulieren zu kjan®. im gesetzlichen
Messwesein Anlagen deEichordnung.

Messrichtigkeit

Einhaltung festgelegtdtehlergrenzen durch eirMessgeratunter (z. B. bei der
Zulassungsprufungsimulierten) Nenngebrauchsbedingungen (bestimimiugsgréen
und Stérungen).

W. Schulz: Das gesetzliche Messwesen in der Buagabiik Deutschland, Okt. 1990,
PTB-TWD-36

Messsicherheit
Oberbegriff zuMessrichtigkeit und Messsicherheit.

W. Schulz: Das gesetzliche Messwesen in der Buagdabtik Deutschland, Okt. 1990,
PTB-TWD-36

Messtechnische Prufung

Teil der eichtechnischéenriifung.
Bei der messtechnisch@niifung wird das vorgelegt®essgeratuf Einhaltung der
Eichfehlergrenzeniberprift.

§ 28a § 29 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Ande2003
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Messverfahren, direktes

Verfahren, bei dem der Wert einddessgréReunmittelbar erhalten wird, ohne dass
zuséatzliche Rechenoperationen notwendig sind, Wiieiaer funktionellen Abhangigkeit
derMessgroéRRevon anderen - tatsachlich gemessen@nif3en beruhen.

Grundbegriffe des Mess- und Eichwesens, 1983, I4r15

Messwerte, zusatzliche Darstellung von

Bei der zusatzlichen Darstellung von Messwerten wir allgemeinen die Anzeige des
unveranderten Messwertes (z. B. durch FernzahhyedestandenRickwirkung sfreie
Zusatzeinrichtungen, die Messwerte nur zusétzlich darstellen, kéniieféstimmte
Anwendungsbereiche von deichpflicht ausgenommen werden.

§ 9 Nr. 2 und Nr. 3 Eichordnung vom 12.08.1988, Anitlerung 2003

Messwerten, Bildung von neuen
Eichrechtlich werden bei der Bildung von neuen Mesten folgende Falle unterschieden:

Bildung neuer physikalisch&roRen (z. B. Division durch die Zeit: elektr. Arbeit\{h),
elektr. Leistung (KW).

Anwendung von mathematischen Operationen (z. BluR) von Summen oder
Differenzen).

Ruckwirkung sfreieZusatzeinrichtungen, die neue Messwerte bilden, kdnnen fir
bestimmte Anwendungsbereiche von Bahpflicht ausgenommen werden.

§ 9 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Anderung 2003

Messwesen

Allgemeine, umfassende Bezeichnung fiir die Beréiebavissenschaftlichénesswesens
(Metrologiein der Wissenschaft), des industrielldesswesenfMetrologiein der
Industrie) und des gesetzlichBlesswesenfMetrologieim gesetzlich geregelten Bereich).

Messwesen, gesetzliches

Bereich dedessweses, in dem der Staat aufgrund eines offentlicheeréstses
Anforderungen aiMessgeréae gesetzlich festlegt.

Wird auch ,Metrologieim gesetzlich geregelten Bereich” genannt.

Messwesen, industrielles

Bereich dedMessweses, in dem die Unternehmen der Wirtschaft in demésidung von
Messmitteh frei und eigenverantwortlich tatig werden. Im Ran von
Qualitatsmanagementsystaean bestehen durch Normen vorgegebene Regelungen.

Dieser Bereich wird auchMetrologiein der Industrie genannt

Messwesen, wissenschaftliches

Bereich dedesswesesn der in der Wissenschaft angewendet wird. Isttrésigeschrankt
von gesetzlichen Vorgaben und Normen.

Dieser Bereich wird auchMetrologie in der Wissenschaft* genannt.

multilaterale Vereinbarung

Vereinbarung, bei der mehr als zwei Seiemformitatsbewertungsergebnisse
gegenseitig anerkennen oder Ubernehmen.

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 7.9
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Nacheichung
Jede dekErsteichungnachfolgendé&ichung wird mit Nacheichung bezeichnet.
GeeichteMessgerat kbnnen nachgeeicht werden, wenn sie die geltenden
Eichfehlergrenzeneinhalten und den sonstigen Anforderungen entbpreaie bei ihrer
Ersteichunggegolten haben. Sie wird entweder als periodis¢aeheichung vor Ablauf
der Eichgultigkeitsdauer alsEichung nach einer Reparatur (Instandsetzung) des
Messgeratesder wenn die Gultigkeit dé&ichung wahrend der Gultigkeitsdauer vorzeitig
erloschen ist, (z. B. durch Uberschreiten ¥erkehrsfehlergrenzedurchgefihrt (s.
Eichung).

GeeichteMessgerae kénnen nachgeeicht werden, wenn sie die geltenden
Eichfehlergrenzeneinhalten und den sonstigen Anforderungen enthpredalie bei ihrer
Ersteichung gegolten haben.

§ 31 Abs. 1 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Andgr2@03

Nachschau

UberwachungmafRnahme de&ichbehorden im Hinblick auf eine den Vorschriften
entsprechendBereithaltungVerwendung/Anwendung vbfessgeragn.

Neue Messwerte

Berechnung von Werten durch arithmetische Operatign. B. Summen- oder
Differenzbildung, Bildung neuer physikalischeréRen) oderAufzeichnung bzw.
Speicherung voMesswerten zu bestimmten Zeitpunkten mit unterschiedlichanif&n

Anforderungen der Physikalisch-Technischen Bund#adnPTB-A 50.6, veroffentlicht in
der PTB-Mitteilung 106, S. 32 vom 01.96

Ort der Eichung

Dienstraum deg&ichamtes,GebrauchsortdesMessgerées,Eichabfertigungsstellebeim
Hersteller undnstandsetzer

Offentliche Bestellung

Vorgang, mit dem dirustandige Behordein der Regel di&€ichdirektion, dem Leiter und
den Stellvertretern einestaatlich anerkannterPrifstelle gestatten, ihre Funktionen in der
Prifstelleauszuliben. Es dirfen keine Versagungsgrinde ine Sies § 52 Abs.EO
vorliegen.

Offentliche Waage

Waage, auf der Wagegut fiir Jedermann gewogen Was Ergebnis davagung wird
vom Offentlich bestellten und vereidigten Wagerrkauadet.

Parametrieren

Verandern voreichtechnisch relevanten Datendie durch eine eichtechnische Sicherung
geschuitzt sind. Die Sicherung muss beim Parametriezrletzt werden.

Anforderungen der Physikalisch-Technischen BundsalinPTB-A 50.6, verdffentlicht in
der PTB-Mitteilung 106, S. 32 vom 01.96

Pravention, doppelte

Ein im Schrifttum gepréagter Begriff um deutlichmachen, dass im klassischen deutschen
Eichrecht einMessgeratevor es in den Markt gebracht werden kann ethgassungund
einerEichung (als Stiick odeStichprobenprifung) unterliegt.
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Probenahme

Produkt

Prufanweisung

Prifen

Prifschein

Bereitstellung einer Probe des Gegenstandes debHKuitétsbewertung nach einem
Verfahren.

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 4.1

Ergebnis eines Prozesses.
DIN EN SO/IEC 17000, 2005, Nr. 3.3

Vorschrift wie eind’rifung durchzufiihren ist.

Ermittlung eines oder mehrerer Merkmale an einemge@stand der
Konformitatsbewertung nach einenverfahren

DIN EN ISO/ IEC 17000, 2005, Nr. 4.2

Bescheinigung des Ergebnisses einer durchgefulmigfung.

Prufstelle, (staatlich anerkannte)

Prufstellen zuEichung von Messgeraen, die im geschaftlichen Verkehr bei der Abgabe
von Elektrizitat, Gas, Wasser und Warme verwendgten, werden von den
Eichbehdrden im Benehmen mit dé&?TB anerkannt.

Die Eichbehoérden fihren die Aufsicht Uber die anerkannten Priitstel
Leiter und Stellvertreter von anerkannten Prifstelverden offentlich bestellt.

Der Trager der Prufstelle (z. B. Versorgungsuntenmsn,Messgeraehersteller,
Reparaturbetrieb) hat die Priifstelle als organissatio selbstandigEinheit so einzurichten
und zu unterhalten, dass ein ordnungsgemafRer BeleiePrifstelle gewéahrleistet ist. Er
hat insbesondere dafir zu sorgen, dass das Pleligeisonal in der Ausiibung seiner
Tatigkeit unabhangig ist.

§ 6 Eichgesetz vom 22.02.1985 in Verbindung mié&=&hgesetz vom 23.03.1992
§ 58 Eichordnung (EO) vom 12.08.1988, mit Ander093

Prifstellen, Aufsicht

PTB
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Die Eichbehordefiihrt die Aufsicht Uber dianerkannte Priifstelle

Sie priift dabei di®lormale derPriifstelle, die Qualitat derPriifungen

(z. B. durch stichprobenweise Nachprifung der hémtienMessgerae mit einer
transportableMesseinrichtung und den sonstigen Anforderungen

(z. B. Auflagen deAnerkennung) und die Pflichten des Tragers.

§ 47 § 49 § 58 Eichordnung vom 12.08.1988, mit /&ndg 2003

Physikalisch-Technische Bundesanstalt.

Sie ist eine bundesunmittelbare, nicht rechtsféldigstalt des 6ffentlichen Rechts im
Geschéftsbereich des Bundesministeriums fur Wafs¢B 12 EichG). Ihre das Mess- und
Eichwesenbetreffenden Aufgaben sind in Bundesgesetzerekegtginsbesondere in § 4
EinhG, § 13 EichG und § 33 Abs. 2 MPG.
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Randvollvolumen
Von einem Packmittel und dessen oberer Randebesehlmssener Raum.

DIN 6129-2, 10.99, Nr. 3.1

Ruckgabe
Eichpflichtige Messger&, die aufgrund baulicher Mangel (Nichterfillung daulichen
Anforderungen) messtechnischer Méngel (z. B. Ubegten derEichfehlergrenzen oder
formaler Mangel (z. B. fehlender Aufschriften o8&mpelstellen) nicht geeicht werden
kénnen, werden zurtickgegeben.

Sachkunde

Dies ist das anwendungsbezogene Fachwissen eingoriRe

Die erforderliche Sachkunde ist eimrarstandige Behdrdenachzuweisen, die eine
offentliche Bestellungeiner Person vornimmt. Beispielhaft ergibt sich diforderliche
Sachkunde fir den Leiter und den Stellvertreteerestaatlichanerkannten Prifstelleaus
§ 53 Abs. 1 EO.

Sammelprufung

Fur bestimmtéviessgeratearen (z. B. MaRRstdbe und MalRbéander, Fasser aus kaffists
oder Metall) kann die eichtechniscReifung bei der innerstaatlichelichung als
Sammelprifung nach statistischen Methoden vorgeremwerden.

§ 29 Abs. 3 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Andgr2@03

Schankgefalie

Schankgefalie sind Gefal3e, die zum gewerbsmaRigsti#ank von Getranken gegen
Entgelt bestimmt sind und bei Bedarf gefillt werdgohankgefalie dirfen nur in den
Verkehr gebracht oder bereitgehalten werden, windis festgelegten Volumina
einhalten und das Volumen auf ihnen gekennzeialmeangegeben ist.

§ 9 Abs. und 1 Abs. 2 Eichgesetz vom 23.01.1992

Setzen

Verandern von Daten, die nicht durch eine eichtesdnSicherung geschutzt sind. Eine
Sicherung des Verwenders (Benutzersicherung) kargegehen werden.

Anforderungen der Physikalisch-Technischen BundsaaftnPTB-A 50.6, verdffentlicht in
der PTB-Mitteilung 106, S. 32 vom 01.96

Sicherungsstempel
Verwendung deBichzeichers zu Sicherungszwecken bei eichpflichtijlssgeragn.
Auch deHauptstempekann als Sicherungsstempel verwendet werden.
§ 34 Abs. 3 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Andgr2@03

Sonderprifschein
Bescheinigung des Ergebnisses einer durchgeful@oaderprifung

Sonderprifung

Durch eine Sonderpriifung wird festgestellt, obrdesstechnischen Eigenschaften eines
nichteichfahigeMessgeraes den messtechnischen Eigenschaften eines véitugeen
eichfahigerMessgerages entsprechen.

§ 60 Abs. 2 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Andgr2@03
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Stempelung

Stempelzeichen

Ubernahme

Uberwachung
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Kennzeichnung eines geeichten Messgerates.
Wesentlicher Bestandteil ist deghzeichenim Hauptstempel

Im Ubrigen Kennzeichnung bestimmter Befugnisseng&tiedes 6ffentlich bestellten
Wagers (8 6&EO).

Beispiel:

! 4/1

Offentlicher
Wager
0001

Abbildung 12:6ffentlich bestellter Wager

0001 Ordnungsnummer des Wagers 4/1 Ordnungszaliudtindige@ehorde.
§ 34 und Anhang D Nr. 5 Eichordnung vom 12.08.1988 Anderung 2003

Dies ist dasichzeichen(innerstaatlich undEWG)
dasJahreszeicher(innerstaatlich undeEWG)

die Jahresbezeichnungnur innerstaatlich)
dasEntwertungszeicherf8 34 Abs. 1 i.V.m. AnhangBD).

Fur staatlich anerkannte Prifstelleist es dagichzeichenund dieJahresbezeichnung
Sie bilden zusammen delauptstempel

DasEichzeichender Prifstellen besteht aus dem Buchstaben besgeragn fiir
Elektrizitat, G beMessgeraen fiur Gas, K beMessgeraen fur Warme und W bei
Messgeréata flir Wasser sowie einem KennbuchstaberedstdndiggnBehdrdeund einer
der Prifstelle von derzustéandige Behordezugeteilten Ordnungsnummer.

Beispiel:

Abbildung 13:Eichzeichen der Priifstellen

Die Jahresbezeichnundpesteht aus den letzten beiden Ziffern des JateeSichung.
§ 34 und Anhang D Nr. 4 Eichordnung vom 12.08.198i8 Anderung 2003

Ubernahme der Ergebnisse wéanformitatsbewertungen.

Verwenden eineKonformitatsbewertungsergebnisses, das von einer anderen Person oder
Stelle vorgelegt wird.

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 7.6

Systematisch sich wiederholendenformitatsbewertungstatigkeiten als Grundlage zur
Aufrechterhaltung der Gultigkeit einer Konformitgtssage.

DIN EN ISI/IEC 17000, 2005, Nr. 6.1
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Unabhangigkeit (v. Itd. Prufstellenpersonal)

Kriterium, mit der jegliche Einflussnahme auRenstater Personen oder Organisationen
auf die Untersuchungs- und Priifergebnisse ausgesséh werden soll.

Anforderungen finden sich beispielsweise fir leiesPrufstellenpersonal in § 52 Abs. 2
Nr. 1 EO und flr das Personal in PruflaboratorienDIN EN 45001, 5/90 Nr. 4.

unilaterale Vereinbarung

Verfahren

Vereinbarung, bei der eine Seikenformitétsbewertungsergebnisse der anderen Seite
anerkennt oder Gbernimmt.

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 7.7

Festgelegte Art und Weise, eine Tatigkeit oderreiPmzess auszufiihren.
DIN EN ISO 17000, 2005, Nr. 3.2

Verkehrsfehlergrenzen

Die Verkehrsfehlergrenzen betragen das Doppelteedshfehlergrenzen soweit in den
Anlagen deiEO nichts anderes festgesetzt ist.

Bei der Verwendung und d8efundprifung gelten die Verkehrsfehlergrenzen.
§ 33 Abs. 3 Abs. 4 Eichordnung vom 12.08.1988, Anidlerung 2003

Verrechnungsrelevante Messwerte

Messwertk, die imgeschéaftlichen Verkehrverwendet werden.

Anforderungen der Physikalisch-Technischen Bund#adnPTB-A 50.6, veroffentlicht in
der PTB-Mitteilung 106, S. 32 vom 01.96

Vollzugssystem, praventives

Dies beruht auf dem Gedanken der vorbeugenden &ltsmitm Gegensatz zur repressiven,
d.h. nachlaufenden Kontrolle. Nach heutigem Vedtémvon Staat und Gesellschaft ist
dies nur bei besonderem o6ffentlichen Interesséesendere zur Gefahrenabwehr
gerechtfertigt.

Beispiel:klassischeersteichungvonMessgeragn, die der Zielsetzung in
§ 1 EichG dienen.

Vollzugssystem, repressives

Zertifikat

Zertifizierung
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Dies beruht auf dem Gedanken der nachlaufendenréltsmtm Gegensatz zur praventiven,
d.h. vorbeugenden Kontrolle. Der Staat gibt Regeln die von den Betroffenen
einzuhalten sind. Die Einhaltung wird durch Konlmeh3nahmen gesichert.

Beispiel:Fertigpackungskontrolle, durch die die Anforderungen an Hidlmenge
Uberwacht werden.

Bescheinigung.

Bestatigungdurch eine dritte Seite bezogen Bubdukte, Prozesse, Systeme oder
Personen.

DIN EN ISO/IEC 17000, 2005, Nr. 5.5
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Zulassung

Erlaubnis, eirProdukt oder einen Prozess zum angegebenen Zweck oder unte
angegebenen Bedingungen auf den Markt zu bringenzdnutzen.

DIN EN ISO/IEC 17000,2005, Nr. 7.1

Zulassung, allgemeine

AllgemeineZulassungbedeutet, dass didessgeratearkeinerZulassungsprifung der
Bauart oder des Typs bedarf, sondern die Anforderungechddie Eichordnung
festgelegt sind, wobei die Ubereinstimmung deskien Messgerates mit den
Forderungen bei deEichung gepruft wird. Betrifft im wesentlichen einfachesish
mechanisch#essger&. Je nach zugrunde gelegten Forderungen und niggrfden
Varianten defEichung werden unterschieden:

allgemeine innerstaatlich&ulassung, allgemein&EWG-Zulassung, allgemeine
Zulassungzur EG-Eichung.

Zulassung, allgemeine EWG- oder EWG-Bauart

Zugrunde liegen dieser Variante eirslgemeinenoderBauartzulassungausschlief3lich
Forderungen solcher EWG-Richtlinien, die bis mé&84 erstellt worden sind. Sie sind die
Voraussetzung flEWG-Ersteichungen und ggf. innerstaatlicheichungen. EG
Bauartzulassungerbrauchen im Gegensatz zu denerstaatlichen Bauartzulassungen
nur von eineiZulassungsstelle innerhalb des EWR ausgestellt werden utfdlesn dann
Wirkung im EWR. Zusatzliche nationale Forderungad sicht mdglich (dann ist eine
allgemeine innerstaatlich@derinnerstaatliche Bauartzulassungrforderlich).

Zulassung, allgemeine innerstaatliche oder innerstaatliche Bauart-

Zugrunde liegen der innerstaatlichen Variante diégemeinerZulassungund
Bauartzulassung ausschlie3liche nationale Forderungen, oder Feotthgen von bis max.
1989 erstellten EWG-Richtlinien erganzt um natier@rderungen oder die bei der
Zulassungfestgelegten Anforderungen. Wegen mdoglicher naléoriBesonderheiten
werden innerstaatliche Bauartzulassungen in and&taaten meist nicht anerkannt. Diese
Zulassungsvarianten sind die Voraussetzung fir die nachfadgeinnerstaatliche

Eichung, d. h. mit ausschlief3lich nationaler Geltung.

Zulassung, allgemeine zur EG-Eichung oder EG-Bauart-

Grundlage sind Harmonisierungsrichtlinien, ggf. hamisierte Normen fiiMlessgeréag.

Die Richtlinie fur nichtselbsttatige Waagen 90/3BAIG ist die erste
messgeratespezifische harmonisierte Richtlinies€d@lassungn sind die Voraussetzung
fur die EG-Eichung durch eine benannte Stelle b&G-Eichung durch den Hersteller.

Zulassung, Bauart-

Seite 35 von 60

Die Bauartzulassung beinhaltet dfelifung eines oder mehrere Muster einer
Messgeratbauart durch eine kompetente Stelle (in Deutschtiie Physikalisch-
Technische Bundesanstalt).

Je nach zugrundegelegten Forderungen und nachfd&yeNarianten deEichung oder
alternativen MaRnahmen werden unterschieden:

innerstaatliche Bauartzulassung

EWG-Bauartzulassung,

EG-Bauartzulassungund

die Zulassungzur Ausstellung einer Konformitatsbescheinigung:

Das Ergebnis wird in einer Bescheinigung (i.Zdlassungsscheimit Anlagen)
dargestellt.

§ 14a, § 16 Abs. 2 u. Abs. 4, § 7c Abs. 2 Eichondywom 12.08.1988, mit Anderung 2003
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Zulassungsbehorde

In der Regel ist die metrologische Oberbehdrdedndiy fur dieZulassungvon
Messgerata zurEichung. In der Bundesrepublik Deutschland ist dies digdftalisch-
Technische-Bundesanstalt.

Zulassungsprifung

MafRnahmen im gesetzlichbresswesetm die Erfillung von Forderungen an
Messgerétn in einer deEichung vorgegangenen Phase durch Untersuchung und
Bewertungder Ergebnisse festzustellen. Das schlief3t unade Prifung der

Dokumente, in denen die Bauart beschrieben istPdiéung von
Beschaffenheitsmerkmalen und messtechnischen Merks@wie die elektromagnetischen
Vertraglichkeit an Mustern im Labor oder unter realEinsatzbedingungen im Hinblick
auf Messrichtigkeitund Messbestéandigkeit

§ 18 Eichordnung vom 12.08.88, mit Anderung 2003

Zulassungsschein

Bescheinigung, die Ergebnisse tulassungsprifungn und Auflagen beinhaltet.

Zulassungszeichen

Zeichen fir diennerstaatlicheund dieEWG-Bauartzulassung
(8 24 i.V.m. Anhang D EO).

DasZulassungszeichebesteht aus einer Kennzeichnung in einem SymhslSymbol fiir
dieinnerstaatliche Bauartzulassungat die Form eines stilisierten "Z". Die
Kennzeichnung weist auf die Art und Bauart des ywsdes oder defusatzeinrichtung
hin.

Beispiel:

10.41
|88.03

Abbildung 14:Zulassungszeichen

Das Symbol fir diEWG-Bauartzulassungnat die Form eines stilisierters™. Es enthalt
fur die von der Bundesanstalt zugelassekessgeré: im oberen Teil den Buchstaben
"D" sowie die zwei letzten Ziffern déalassungsjahres. Die Kennzeichnung im unteren
Teil weist auf die Art oder Bauart dbtessgeratesder derZusatzeinrichtunghin.

Beispiel:

Des
2123

Abbildung 15:EWG-Bauartzulassung

Anhang D Nr. 2 Eichordnung vom 12.08.1988, mit Anuhg 2003

Zusatzeinrichtung
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Zusatzeinrichtungen sind Geréte, die an eichpflielilessgerae angeschlossen sind und
die messtechnische Auswirkungen auf das eichpijeiMessgerathaben kénnen.
Eichrechtlich stehen Zusatzeinrichtungen Messgeratengleich. Unter bestimmten
Umstanden kdnnen riickwirkungsfreie Zusatzeinriopgum dieMesswertezusatzlich
darstellen oder neldesswertebilden, von deEichpflicht ausgenommen werden.
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§ 4 Eichgesetz vom 23.03.1992 )
§ 9 Eichordnung (EO) vom 12.08.1988, mit AnderuAg2

Zustéandige Behorde

Terminus, mit dem der Gesetzgeber eBendrdeeine Aufgabe zuweist ohne &ehorde
festzulegen. Dies erfolgt durch eine Zustandigiegeslung. Beim Vollzug durch
Landerbehdrden erfolgt dies durch die Landesregigrader durch ein von ihr
ermachtigtes Ministerium.

ET: Eichtechnik

Analoganzeige

Uberholter Begriff fur Skalenanzeige (sigflessgerat mit Skalenanzeiyepeziell in
Waégetechnik noch gebrauchlich z. B. fir eine umdigitalen Rundungsfehler berichtigte
Digitalanzeige(= Ziffernanzeige).

Anschluss eines Normals
Vergleich einedormals mit einemNormal h6hererGenauigkeit.

Die Kalibrierung einesNormals durch Vergleich miNormalen hdhereGenauigkeit
oder mit entsprechend festgelegten physikalisclvgruRkten wird vielfach auch
»<Anschlieen“ genannt.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.7

Bezugsnormal

Normal einerEichbehdrdemit der héchstesenauigkeitund von der Physikalisch-
Technischen Bundesanstalt gepruft.

abgeleitet aus VIM, 1994, Nr. 6

Borda“'sches Wageverfahren
siehe: Substitutionswageverfahren

Bruttogewicht
umgangssprachlich fur Bruttomasse.

Masse (Gewicht) eines Gegenstandéstiogewichi) zzgl. der Masse (Gewicht) seiner
Verpackung oder eines mitgewogenen Transportgefdseagewicht).

DIN 8120-3, 07.81, S. 2

Checksumme
siehe auclsignatur, Signaturzahl Prifziffer.

Die Signaturist das Rechenergebnis eines bauartspezifischgorikimusses, der den
gesamten Parametersatz charakterisiert. Sie dienegell zur Sicherung der Daten vor
unerlaubten Anderungen.

Der Vorgang zur Ermittlung deBignatur wird als Signauranalyse bezeichnet.
Beispiel:Bei Fahrpreisanzeigern zur Charakterisierung desamten
Tarifparametersatzes.
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Code
Zeichentabelle mit der eine Information so umgewvedtnaird, dass sie von Unbefugten
nicht mehr gelesen werden kann, oder vereinfaatitartechnisch weiterverarbeitet
werden kann (Beispiel: Strichcode).

Dampfung

Schwachung einer periodisch veranderlichen Groleen¥hderung der
Schwingungsamplitude bis zum Erreichen des stakileithgewichtszustandes.

Digitalanzeige

Jetzt besser "Ziffernanzeige" (sigMlessgeraimit Ziffernanzeige) zum Teil aber in
Vorschriften noch verwendet.

Eichwert
Wert in Masseneinheiten, der zur Einstufung undEicinung einer Waage benutzt wird.

DIN EN 45 501, 05.94, Nr. T 3.2.3

Fehler

Uberholter, aber noch haufig iBichwesenverwendeter Begriff; jetzt besser
"Messabweichung

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 3.5 Anmerkung 1

Fehler, Ablese-

Aus der ungenauen Ablesung dléssssweres eineMessgeras durch den Beobachter
resultierender Beobachtungsfehler (nicht genorrBegriff, vgl.Fehler).

Grundbegriffe des Mess- und Eichwesens, 1983, Nr18

Fehler, Beobachtungs-

Wahrend des Messvorgangs durch den Beobachter gegarfehler (nicht genormter
Begriff, vgl.Fehler).

Grundbegriffe des Mess- und Eichwesens, 1983, Nr. 8

Fernubertragung

auch Datenferniibertragung (DFU),
Datenlibertragung zwischen Computern Gber eine léngéecke.

Gaul3'sches Wageverfahren
siehe: ,Vertauschungswagverfahren®.

Gebrauchsnormal
Arbeitsnormal fir didPrifung vonMessgeragn.

Ein Normal, das unmittelbar oder Giber einen oder mehrereat&chrit einem
Bezugsnormalkalibriert und routinemaRig benutzt wird, Wiessgerae zu kalibrieren
oder zupriifen.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 4.7
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Gebrauchsort

Einsatzort einer Waage, an dem die Fallbeschleumigals konstant angenommen wird,
dazu kann auch das Einzugsgebiet eltiehamtes z&hlen.

Hysterese
Wird auch als Umkehrfehler bezeichnet.

Differenz der Anzeige die sich im Vergleich voigsteder und fallender Messreihe fir
jeden Wert der EingangsgroRRe ergibt.

Merkmal einesviessgerées, das darin besteht, dass der zu ein und demsélbe der
EingangsgroRle sich ergebende Wert der Ausgangsygoiliger vorausgegangenen
Aufeinanderfolge der Werte der Eingangsgrof3e akthang

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 5.6

Kompatibilitat
Gleichwertigkeit,

zwei Gerate sind zueinander kompatibel, wenn ssteaschbar sind.

Konventioneller Wagewert

Durch Vorschriften festgelegter Rechenwert, der iGletstiicken (Wagestiicken)
zugeordnet wird.

Halt ein Bezugswagestiick der Dichte 8000 kg/m?auft ter Dichte

1,2 kg/m? einem Wéagestuck der Temperatur 20° Gadeisghgewicht, so wird diesem
Wagestiick als konventioneller Wagewert ein Rechereugeordnet, dessen Zahlenwert
unter der Voraussetzung der Verwendung der gleithasseneinheit gleich ist dem
Zahlenwert der Masse des Bezugswagestiicks.

Anhang Nr. 3.1 Richtlinie 71/317/EWG vom 26.07.1971

Laser
Aus Light Amplification by Stimulated Emission afiRtion gebildetes Kunstwort.

Mit Laser werden Einrichtungen zur Erzeugung vohdenten elektromagnetischen
Schwingungen im infraroten, sichtbaren und ultréeti@n Spektralbereich bezeichnet.

Laserstrahlen (Laserlicht) sind streng monochros@tiund kénnen deshalb genau
gebiindelt und fokussiert werden. In der Messtecheiklen sie deshalb in der
Interferometrie und der Holographie, ferner in déermessung angewendet.

Lexikon und Worterbuch der industriellen MesstekhtP93, S. 102

Last

Allgemeiner Begriff fiir einen Gegenstand, wenn ZAusdruck kommen soll dass dieser
Gegenstand eine Gewichtskraft austibt.

Gegenstande auf dem Lasttrager von Waagen bezeitamem allgemeinen als Last, weil
ihre Gewichtswirkung fur den Wéagevorgang wesenisth

DIN 8120-3, 07.81, S. 6

Messgerat, integrierendes

Bei dieser Art deMesswertbildungverden wahrend einer festgelegten Zeit alle am
Eingang einedMessgeras anliegenden Momentanwerte oder mehrere Werte von
Teilmessungen aufsummiert. Der Mittelwert wird \Messgeratausgegeben.
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Messprotokoll

SchriftlicheAufzeichnungvonMessergebnisen und die fir diMessungerforderlichen
Bedingungen (wer, wann, wo, wie, womit).

Messspanne

Die Differenz zwischen End- und Anfangswert désssbereicles einedlessgeraes
heil3t Messspanne.

DIN 1319-1, 01/95, Nr. 5.1, Anmerkung 1

Messverfahren, Substitutions-

Messungdurch direkten Vergleich, bei der der Wert einenzessende@réfRe durch
einen bekannten Wert derselbi@rifRe ersetzt wird.

Grundbegriffe des Mess- und Eichwesens, 1983, 4r55.1

Messverfahren, Vergleichs-

Verfahren, das auf dem Vergleich des Wertes einer zu messéh3e mit einem
bekannten Wert derselb&rd3e oder einem bekannten Wert einer anderen von ihr
funktionell abhéngigef®roRe beruht.

Grundbegriffe des Mess- und Eichwesens, 1983, Ir58

Nennwert

Der Nennwert eineMalverkdrperung(MaRband, Gewichtstlick usw.) ist der aufgebrachte
Zahlenwert mit entsprechender Dimension.

Nettogewicht
umgangssprachlich fiir Nettomasse.

Gewicht eines Wéagegutes nach Abzug des Gewichitesr S¢erpackung oder eines
Transportgerates (Tara) mit dem es gemeinsam gewegelen ist.

DIN 8120-3, 07.81, S. 8

Proportionales Wageverfahren
EinfacheWagungunter Bertcksichtigung der Nullstellung der Waage.

Einfachewagung bei der das Wagegut nach Nullstellen der Waadelan Lasttrager
(Lastschale) aufgebracht und die Masse (Gewicht) abgelegrd.

Prufling

Als Priifling wird haufig aus der Sicht deichbehérdedas zur eichtechnischéhiifung
vorgelegteMessgerabezeichnet.

Prifmittel

Normale und Geréte die Einfluss auf dikessunsicherheitbei derPriifung von
Messgeraen bzw.Normalen haben.

Verwaltungsvorschrift fir Gesetzliches Messwesdilgemeine Regelungen, S. 17

Prufung (DIN 1319)
Feststellen, inwieweit ein Prifobjekt eine Forderenfiillt.

DIN 1319-1, 01.95, Nr. 2.1.4
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Richtigkeit

Im gesetzlicheMesswesergilt ein Messgeratals richtig, wenn seinglessabweichungn
innerhalb festgesetzter Grenzen (zFBhlergrenzen liegen.

Verwaltungsvorschrift Gesetzliches Messwesen —ehtlgine Regelungen, S. 12/13

Richtigkeit (eines Messgerates)

Ruckwirkung

Fahigkeit einedessgeraes, Anzeigen ohngystematischeMessabweichungn zu liefern.

Internationales Worterbuch der Metrologie, 1994, NP6

Beeinflussung deiMesswerermittiung einedMessgeraes durch Stérung seiner
ordnungsgemafen Funktion beim AnschlussZusatzeinrichtungen.

AnmerkungBei rickwirkungsfreieZusatzeinrichtungen missen diese Stérungen
auszuschlie3en sein.

Ruckwirkungsfrei&chnittstelle Anschlussstelle fur die Ein- und Ausgabe von bated
Befehlen, Gber die jedoch eine Beeinflussunguiessweres imMessgeranicht moglich
ist.

DIN 8120-3, 07.81, S. 10

Ruckwirkungsfreiheit

Innerhalb des gesetzlichdtessweses gilt eine Schnittstelle als rickwirkungsfrei, wen
Uber sie keine unzulassige Beeinflussunguiesswereé maoglich ist.

Schalltoter Raum

Sensor

Auch reflexionsarmer oder reflexionsfreier Raumagen, ist ein akustischer Messraum,
der zur Erzeugung eines definierten so genanntgarfroder ungestorten Schallfeldes
dient. Dieser Raum ist allseitig (Wé&nde, Boden,Kagtiickenlos mit keilférmigem,
schallabsorbierendem Material (z. B. gepresste Gdaler Mineralfaser) ausgekleidet.

Als Sensor werden v. a. miniaturisierte, mit integer elektronischer (Verstéarker)
Schaltung versehene Aufnehmer bezeichnet.

Auch "Fuhler" oder "Sonde".

Fuhler heif3t derjenige Teil des Aufnehmers, deiissgroReunmittelbar erfasst und auf
diese empfindlich ist. Der Aufnehmer ist ditessgerat welches an seinem Eingang die
Messgrofeaufnimmt und an seinem Ausgang ein entsprechevidsssignal abgibt.

Lexikon und Worterbuch der industriellen MesstekhthiP93, S. 161
Richtlinie VDI-VDE 2600, Blatt 3, 11.73, S. 4

Signatur/Signaturzahl
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Ergebnis einer mathematischen Berechnung, mit ddiée Veranderungen von
Programmen festgestellt werden kénnen.

Wird die Signaturzahl fur ein Programm einmal bestit und andert sich im
Programmcode auch nur ein Zeichen, so éndert siletmeuter Signaturprifung auch
die Signaturzahl.

Die Signaturzahl wird im gesetzlich&éfesswesenzur vereinfachte®rifung
softwaregesteuertévlessgerag genutzt, z. B. bei programmierbaren Fahrpreisagyeze
(FPA).

Die Signatur bei FPA ist ein bauartspezifischerdgkithmus der den gesamten
Tarifparametersatz charakterisiert, so dass mannbehreren FPA der gleichen Bauart
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Sollwert

Streuung

und Programmversion auf einfache Weise, durch éarglder jeweils angezeigten
Signatur, Uberprifen kann, ob sie den gleichenfparametersatz enthalten.

Die PTB stellt im Rahmen ihrezulassungsprifungsicher, dass alle Tarifparameter bei
der Signaturberechnung richtig berticksichtigt werde

Fur gegebene Bedingungen festgelegter Wert zwisalngeiassenem
GroRt- und Kleinstwert.

Sammelbegriff fir das Abweichungsverhalten einakiui@es.
Mal3e flr die Streuung sind z¥Barianz, StandardabweichungSpannweite

Leitfaden fur die Fertigpackungskontrolle, 197255.

Substitutions-Wageverfahren (Borda'sches Wageverfahren)

Taragewicht

Teilungswert

Wageverfahren, bei dem nacheinander das Wagéyutlihg) und die Gewichtstiicke
(Normal) gleichen Massewertes mit ein und derselben ldgfq[Taralast genannt)
verglichen werden.

umgangssprachlich fur Taramasse.
Gewicht der Verpackung oder eines Transportgegites Wagegutes.

Das Taragewicht wird im Zusammenhang baisten auch Taralast genannt (siehe
Nettogewichtund Bruttogewicht).

DIN 8120-3, 07.81, S. 11

In gesetzlichen Masseeinheiten ausgedriickter Wert:
1. BeiAnaloganzeigeoder Analogabdruck des kleinsten Skalenteils €kadrt d).

2. BeiDigitalanzeigeoder Digitalabdruck der Differenz zweier aufeinandblgender
angezeigter oder abgedruckter Zahlenwerte (digifeéungswert (g).

3. Zur Einstufung von Waagen ohne Anzeigeeinrichfastgelegter Wert (konventioneller
Teilungswert (g.

Vertauschungs-Wageverfahren (Gauld'sches Wéageverfahren)

Wassermald

Wagung
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Wageverfahren auf gleicharmigen Balkenwaagen, bei derPrufling und die zu seinem
Ausgleich benutzten Gewichtstiicke mindestens egumalen Schalen getauscht werden
und das Ergebnis aus den beid&@gungen gemittelt wird.

Randvolumen eines Hohlkérpers durch Auslitern gegttglt (z. B. Ladeschaufel).

Vorgang zur Bestimmung der Masse eines Wagegutes.

Dabei erfolgt ein Vergleich der Masse eines Wagegjatit der Masse von
Normalgewichten auf einer geeigneten Waage, natdpmchender Methode und unter
Berucksichtigung der notwendigen Korrekturen, issinelere einer
Luftauftriebskorrektion.
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Zone
Hier Gebrauchszone oder Fallbeschleunigungszone.

Zusammenfassung von Gebrauchsorten zu einer Zordiefein mittlerer
Fallbeschleunigungswert angegeben werden kann.

Fallbeschleunigungsabhéngige Waagen werden fur @lerauchszone geeicht, in der sie
dann verwendet, "richtighlesswer¢" liefern. Die Beschrankung muss auf einem Schild,
z.B. in der Form Eichung gilt nur fir Zone ...." angegeben sein. Die Verdang einer
fallbeschleunigungsabhangigen Waage aufRerhalb iBogre kann zu fehlerhaften
Messweren fiihren und ist deshalb im eichpflichtigen Verkeitersagt.

FP: Fertigpackungen

Abfullbarkeit

Abfilltechnische Eigenschaft eines Erzeugnissesdhtiich Genauigkeit und
Streuungsverhalten bei der Abfillung.

Abtropfgewicht
Als Abtropfgewicht ist das Gewicht des aus der Awsfflissigkeit herausgenommenen und
abgetropften festen Lebensmittels anzusehen.

Fertigpackungskommentar, 92/V

Charge

Auch Fertigungs- oddProduktionslos genannt. Bestimmte Menge eines Erzeugndises
unter maglichst gleichen Bedingungen hergestelttawn ist.

EAN-Code

Abkirzung fur ,European Article Numbering“. Diesdsimmerierungssystem erlaubt es,
Lebensmittel mit einer 13-stelligen Nummer zu keichnen. Diese Nummer, kodiert als
Strichcode, wird heute im Lebensmittelhandel zumelthfilir die Warenbewirtschaftung
eingesetzt.

e-Kennzeichnung
siehe EG-Fertigpackung"

EG-Fertigpackung

Mit dem Zeichen ,,e" gekennzeichné&rtigpackung, die fur den freien Warenverkehr im
Bereich der Europdaischen Unidal)zugelassen ist.

Das EWG-Zeichen ,e" kann als freiwillige Selbstdmition des Herstellers auf
Fertigpackungen gleicher Nennfiillmenge zur Handkgshterung innerhalb deEU
aufgebracht werden, wenn bestimmte Standardanfordgm des § 21 FPV eingehalten
werden. Es gilt nur fiir verpackEeertigpackungen mit Gewichts- oder
Volumenkennzeichnung. Ist neben der Gesamtfullmenge dasAbtropfgewicht
anzugeben, bezieht sich das e-Zeichen nur aufediengte-tllmenge.

DIN 55 405-5, 02.88, Nr. 5.3

Fertigpackung

Man unterscheidet Fertigpackungen gleichemnfillmengeund Fertigpackungen
ungleicherNennfullmengen. Gleichbeschaffene Fertigpackungen sind Fertigpagen
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Fullmenge

Grundpreis

gleichen Fullgutes, gleicheMennfullmenge Aufmachung, Herstellung,
Produktbezeichnung und Verpackungsart.

Fertigpackungen im Sinne deghgesetes sind Erzeugnisse in Verpackungen beliebiger
Art, die in Abwesenheit des Kaufers abgepackt uisrdehlossen werden, wobei die Menge
des darin enthaltenen Erzeugnisses ohne Offnennoeiddiche Anderung der Verpackung
nicht verandert werden kann.

8§ 6 Abs. 1 Eichgesetz vom 23.03.1992

Fullmenge ist die Menge, die die einzekestigpackung enthalt
8§ 6 Abs. 2 Eichgesetz vom 23.03.1992

Der Grundpreis ist der fur ein Kilogramm, ein Ljtem Kubikmeter, ein Meter oder ein
Quadratmeter geforderte Preis. Bei Waren, derem@amicht odeNennvolumen
Ublicherweise 250 Gramm oder Milliliter nicht Ubkeigt, dirfen als Mengeneinheit fur den
Grundpreis 100 Gramm oder Milliliter verwendet wend

§ 2 Preisangabeverordnung (PangV) vom 18.10.2002

Inverkehrbringen

Inverkehrbringen ist das Anbieten, VorrétighaltemzVerkauf oder zur sonstigen Abgabe,
Feilhalten und jedes Abgeben an andere.

§ 6 Abs. 2 Nr. 3 Eichgesetz vom 23.03.1992

Kombinationspackung

MaRbehaltnis

Eine Kombinationspackung enthélt in eifr@rtigpackungmehrere Packungen mit
verschiedenartigen Erzeugnissen, die jedoch (inetdnhied zuSammelpackunynicht
zum Einzelverkauf bestimmt sind.

Formstabiles Packmittel mit gesetzlich vorgescheiam Volumentoleranzen fir flissige
Fullglter.

Mafbehaltnisse sind Behaltnisse aus formbestandiggterial in Flaschenform mit einem
Nennvolumenvon nicht mehr als finf Liter, wenn sie bestim@nauigkeitsforderungen
einhalten und gleichzeitig entsprechend gekennmetctind.

§ 2 Fertigpackungsverordnung vom 08.03.1994, mitekang 2003

Mehrkomponentenpackung

Eine Mehrkomponentenpackung ist ein SonderfalKaenbinationspackungund enthalt
ebenfalls mehrere Packungen unterschiedlicher Adtkillmenge Die
verschiedenartigen Erzeugnisse sollen jedoch nmsigieim Letztverbraucher in
bestimmten Mengenanteilen vermischt werden, urgedirauchsfertiges Endprodukt zu

erhalten. Die Gesamtpackung ist dHertigpackung wobei nur die Teilmengen anzugeben
sind.

Messschablonenprifung
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Amtlich anerkannte MalRRschablonen stellen eine getéggMethode fiir die Kontrolle der
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Mindestfullmengenprinzip

Fallmengenvorschrift, wonach keine in den Verkehr gebra¢tdekung die
Nennflllmengeuberschreiten darf.

Minusabweichung

Im Zusammenhang mit detittelwertprinzip definierte Toleranz. Je nach nationaler
Vorschrift fur dieFullmengenkontrolle wird die Minusabweichung zur Definitiemer
oder mehrerer Toleranzgrenzen verwendet, die vioer gewissen Anzahl Packungen
Uberschritten werden durfen.

Mittelwertprinzip

Fullmengenvorschrift, wonach der Mittelwert einer Fertigungsnge zum Zeitpunkt der
Herstellung nicht kleiner als di¥ennfillmengesein darf.

§ 22 Fertigpackungsverordnung vom 08.03.1994

Mogelpackung

Fertigpackung, die durch ihre Gestaltung eine groREi#menge vortauscht, als in ihr
enthalten ist.

DIN 55 405-5, 02.88, Nr. 5.3

Nennfullmenge
Nennfillmenge ist die Menge, die dtertigpackung enthalten soll.

Die Nennfillmenge ist auf d€ertigpackunganzugeben.
§ 6 Abs. 2 Nr. 2 Eichgesetz vom 23.03.1992

Nennvolumen (eines Maf3behaltnisses)
Das Nennvolumen ist das auf der Flasche angegélmnmen.

8§ 2 Abs. 2 Nr. 1 Fertigpackungsverordnung vom 08.924, mit Anderung 2003

Offene Packung

Offene nachfiillbare Packungen sind diejenigen Pagku, deren Inhalt ohne Offnen eines
Packmittels entnommen werden kann bzw. deren Ibbalymdrehen durch die Offnung
herausfallen kann.

Offene nicht nachfiillbare Packungen sind diejeniBankungen, die entweder ein Stiick
Erzeugnis enthalten bzw. deren Stiickzahl wegendhatefilungen oder Spiegeleinsatzen
nicht erhdht werden kann.

Sammelpackung
Mehrere einzeln€ertigpackungen werden zu einer Packung zusammengefasst.

Eine Sammelpackung enthalt einzelne gesondert ektgBertigpackungen fir den
erleichterten Transport, Versand und Verkauf. Diesgigpackungen kénnen
Fertigpackungen gleichetFullmenge gleicher Art und ungleicher Art sein.

8§ 6 Abs. 5 Fertigpackungsverordnung vom 08.03.188%Anderung 2003

Sollfullmenge

Fullmenge die eine Packung aufgrund von Rechtsvorschrhtgren soll. Die
Sollfullmenge ist im allgemeinen diélimenge, die beim Abfillvorgang angesteuert wird.
Sie setzt sich ausennfilllmengeund Uberfiillung zusammen.
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Toleranzgrenze Ty

Die Toleranzgrenze Tergibt sich nach Subtraktion der zulassigémusabweichung

von derNennfiillmenge.Sie darf zum Zeitpunkt der Herstellung &ertigpackungvon
hdchsten 2 % der Fillmengen uberschritten werdenHEhhaltung der
Mittelwertforderung diirfen somit einzelne Packunbender Herstellung unterfillt sein.

Die Toleranzgrenze Tuilt nicht flr unverpackte Backwarefertigpackungen mit

Kennzeichnung voAbtropfgewichen sowie nach Lange, Flache oder Stiickzahl
gekennzeichnetétertigpackungen.

Toleranzgrenze Ty,

Grenze der Unterflllung, unter den kekertigpackung gleicherNennfiillmengeerstmals
in den Verkehr gebracht werden darf. Die Toleraemge Ty wird in der Regel ermittelt

aus deNennfiulllmengeabziglich dem zweifachen der zulassiginusabweichung
Sonderregelungen gibt es feertigpackungen mitAbtropfgewichtkennzeichnung,

Fertigpackungen mit tiefgefrorenem Geflugelfleisch soweit naémnge, Flache oder
Stiickzahl gekennzeichnetEertigpackungen.

Zerstorende Prufung von Fertigpackungen

Eine zerstorendBrifung liegt vor, wenn bei daPriifung das Packmittel - und ggf. das
Erzeugnis selbst - so verandert bzw. zerstort wiads did-ertigpackung nicht in den
normal vorgesehenen Verkauf gehen kann.

Nr. 2.3 Absatz 4, Richtlinie zur Fillmengenprifuran Fertigpackungen und Prifung von
MaRbehaltnissen durch die zustéandigen Behdrden)(RFP
vom 13.06.1996, mit Anderung 2003

AV: Abklrzungsverzeichnis

A2LA

ABM

ABT

AECMA

AECMA-CERT

AENOR
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American Association for Laboratory AccreditatidsS)

Arbeitsgemeinschaft der BrandschutzlaboratorienMaterialprifungsamter
(Working Group of the Fire Protection Laboratoriekthe Materials Testing Boards)

DAR-Ausschuss ,Begutachtertraining*

Association Européen des Constructeurs de Matégebspacial

AECMA-Zertifizierungsdienst (AECMA Certification Service)

Association Espanola de Normalization y Certificac{Spain)
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AFAQ

AG ME

AGA

AlZ

AKMP

AMOS

ANSI

APEC

APLAC

ARGE-Umwelt

ASQC

ASTU

ATF

AWA

BLA
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Association Francaise pour I'’Assurance de la Qualit

Arbeitsgemeinschaft Mess- uB@&thwesen

American Gas Association Laboratories (USA)

DAR-Ausschuss ,Internationale Zusammenarbeit”

Akkreditierungsstelleder Lander fir Mess- und Priifstellen zum Vollzag d
Gefahrstoffrechts

Akkreditierung undZertifizierung von Mittel- und Osteuropaischen Staaten

American National Standards Institute (USA)

Asia Pacific Economic Cooperation

Asia Pacific Laboratory Accreditation Cooperation

Arbeitsgemeinschaft déikkreditierungsstella fur Umweltanalytik

American Society for Quality Control (USA)

Ausschuss fiir Techniscbiderwachung

DAR-Ausschuss , Technische Fragen”

Arbeitsgemeinschaft Waagen

Bund-Landerausschus&esetzliches Messwesen
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CECOD

CEN

CENELEC

DAM

DAR

DKD

DVGW

EA

EGKS

EU

IEC

ISO

KL-MESS

OIML

vV

Seite 48 von 60

Committee of European Manufactures of Petroleumddeag and Distributing
equipments

Comité Européen de Normalisation

Comité Européen de Normalisation Electrotechnique

Deutsche Akademie fitetrologie

DeutscheAkkreditierungs Rat

Deutscher Kalibrierdienst

Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e. V.

European Cooperation for Accreditation.

Européische Gemeinschaft fur Kohle und Stahl

Européaische Union

International Electrotechnical Commission (Interaaiale elektrotechnische Kommission)

International Organization for Standardization (@mbationale Organisation fir Normung)

Koordinierungsstelle der Ld4ndeMessgera"

Organisation Internationale de Métrologie Légale

Vollversammlung
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WELMEC
European cooperation in legal metrology
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Messwerte, zusatzliche Darstellung von
Messwerten, Bildung von neuen
Messwesen

Messwesen, gesetzliches
Messwesen, industrielles
Messwesen, wissenschaftliches
Metrologie
Mindestfullmengenprinzip
Minusabweichung
Mittelwertprinzip
Mogelpackung
multilaterale Vereinbarung
N
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Normal, internationales
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Offentliche Bestellung
Offentliche Waage

OIML
Operationscharakteristik
Ort der Eichung
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Richtigkeit (eines Messgeréates)
Ringversuch
Ruckfuhrbarkeit
Ruckgabe
Ruckverfolgbarkeit
Ruckweisezahl
Ruckwirkung
Ruckwirkungsfreiheit
Ruckzuweisende Qualitatslage (LQ)
S
Sachkunde
Sammelpackung
Sammelprifung
Schalltoter Raum
Schankgefalle
Sekundarnormal
Sensor
Setzen
Sicherungsstempel
Signatur/Signaturzahl
Sollfillmenge
Sollwert
Sonderprifschein
Sonderprufung
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Ubernahme
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unilaterale Vereinbarung
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Validierung

Varianz

Variationskoeffizient
Verfahren

Verifizierung
Verkehrsfehlergrenzen
Verrechnungsrelevante Messwerte
Vertauschungs-Wageverfahren
Vertrauensbereich
Vollzugssystem, praventives
Vollzugssystem, repressives
\AY

wW

Wéagung

Wahrer Wert (einer Grol3e)
Wassermal3

WELMEC
Wiederholbedingungen
Wiederholstandardabweichung
z

Zahlen

Zerstorende Prufung
Zertifikat

Zertifiziertes Referenzmaterial
Zertifizierung

Ziffernschritt
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Zulassung

Zulassung, allgemeine
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Zulassung, allgemeine zur EG-Eichung oder EG-Bauart-
Zulassung, Bauart-

Zulassungsbehorde

Zulassungsprifung

Zulassungsschein

Zulassungszeichen

Zusatzeinrichtung

Zustéandige Behoérde
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Falls sie einen gesuchten Fachbegriff im Glossar der Metrologie nicht gefoaben, hier

einige weiterfihrende Links:

Internet-Adresse

Hier finden Sie:

www.ptb.de/de/publikationen/_download.html Die jeweils aktuelle Version des PTB-

Faltblatts Die gesetzlichen Einheiten in
Deutschland' (pdf) zum Download

www.europa.eu.int/scadplus/glossary/index_
htm

_B&n Glossar mit rund 220 Begriffen zu de
Institutionen und Tatigkeitsbereichen der
Europaischen Union

der EU verfugbar

www.dar.bam.de/trans.html

zu Begriffen deKonformitatsbewertung
mit

Begriffen aus Normen zu: Prifwesen,
Akkreditierung, Zertifizierung, Messwese

QM

www.vdi-nachrichten.com/ce-richtlinien

Eine Online-Recherche des VDhygzu
den die wichtigsten Begriffen aus der We
derCE-Richtlinien.

www.gm-infocenter.de

Das Portal des Hanser-Verlags mit eing
Glossar und Fachbeitragen zum Thema

Die Definitionen sind in den Amtssprachen

Ein Worterbuch Deutsch-Englisch-Deutsch

n,

[t

Qualitatsmanagement

Der Herausgeber Gibernimmt keinerlei Verantwortung oder Haftung in Bezug aufzLinks

externen Seiten und macht sich deren Inhalt

nicht zu Eigen.

Falls Sie fehlerhafte Links feststellen oder weitere Linktipps fur das&esnpfehlen,
freuen wir uns Uber Ihre Email an: dam@Img.bayern.de
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